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1 AVVERTENZE GENERALI

Prima di procedere alla messa in esercizio della macchina, & importante attenersi attentamente alle istruzioni
tecniche contenute nel presente manuale e seguirne scrupolosamente tutte le indicazioni riportate.

Il presente manuale, comprese tutte le pubblicazioni ad esso allegate, vanno conservati in un luogo accessibile
e noto a tutti gli operatori e al personale addetto alle operazioni di manutenzione.

1.1 INTRODUZIONE
La MIRAGE é stata realizzata specificatamente per la troncatura di profilati in alluminio, materiale plastico o in
lega leggera.

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

La macchina pud eseguire le operazioni di taglioin AUTOMATICO o in MANUALE (solo taglio a 90° in tutti i casi).
litaglioin AUTOMATICO si ottiene predisponendo la lunghezza del pezzo da troncare e la quantita dei pezzi che
si vogliono produrre. Introdotta la barra da troncare la macchina tronchera automaticamente i pezzi in misura e
in quantita voluti.

Il taglio in MANUALE viene eseguito predisponendo la barra da troncare a misura per mezzo di una battuta e
quindi eseguendo il taglio (un singolo taglio ogni ciclo di lavoro).

1.2 GARANZIA

La Ditta garantisce che la macchina in oggetto & stata collaudata sotto lo sforzo massimo con esito soddisfacente.
La garanzia & di 12 mesi ed & limitata alla buona qualita del materiale ed alla mancanza di difetti di costruzione.
il cliente ha diritto unicamente alla sostituzione delle parti difettose, escluse le spese di trasporto e imballo ed
eventuale sostituzione. Sono quindi esclusi dalla garanzia i danni derivati da cadute, manomissioni o da cattiva
conduzione della macchina, dall’inosservanza delle norme di manutenzione indicate sul manuale istruzioni,
nonché da errate manovre dell'operatore. Nessun risarcimento & dovuto per eventuale inattivita della macchina.
La garanzia non & valida se non sono state rispettate le condizioni di pagamento.

Le spese di assistenza, unitamente al costo dei ricambi impiegati che non rientrano nelle clausole di garanzia,
dovranno essere regolarizzati direttamente al tecnico che eseguira lintervento, il quale rilascera una scheda di
assistenza alla quale seguira regolare fattura.

Le tariffe di intervento ed il costo dei ricambi impiegati sono tratti dal Listino in vigore.
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2 GENERALITA’

2.1 PREMESSA

Il presente manuale contiene le istruzioni d’uso e manutenzione nonché le illustrazioni ed istruzioni per larichiesta
ricambi relative alla MIRAGE prodotta dalla Ditta FOMINDUSTRIE. All'interno del manuale sono contenute tutte
le informazioni relative a una corretta installazione e una descrizione relativa al funzionamento della macchina.

Sono inoltre contenute tutte le informazioni relative a regolazioni e operazioni di manutenzione.

ATTENZIONE:

- Tutte le operazioni di trasporto, installazione, uso, manutenzione ordinaria e straordinaria della
macchina vanno eseguite esclusivamente da operatori specializzati e competenti.

- Per “OPERATORE” si intende la o le persone incaricate di installare, di fare funzionare, di regolare, di
eseguire la manutenzione, di pulire, di riparare e di trasportare la macchina.

2.2 TARGA D’IDENTIFICAZIONE E CERTIFICAZIONE (Fig. 02-01)
La figura mostra la targa d’identificazione e la relativa posizione sulla macchina.

NOTA: Il tipo, il codice e il numero di matricola che é stampigliato sulla targhetta, deve essere citato ogni
volta che si interpella la Casa Costruttrice, per informazioni o per 'ordinazione dei pezzi di ricambio.
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2.3 TARGHETTE PRESENTI SULLA MACCHINA (Fig. 02-02)
1 - Targhetta segnale PERICOLO TENSIONE

2 - Targhetta senso di rotazione della lama

3 - Targhetta regolazione flusso di lubrificazione lama

4 - Targhetta uso indumenti di sicurezza: CUFFIE, OCCHIALI, GUANTI

MIRAGE
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400V - 50 Hz

* Morse pneumatiche

CARATTERISTICHE TECNICHE
e Disco in widia @ 400 mm

» Motore trifase: 3 Kw - (4 HP) - 2800 giri/min - 230/

» Trasmissione motore disco in widia a cinghia
e Albero porta disco @ 32 mm

* Corsa max. alimentatore automatico: 600 mm
(XZ 10029) - 1000 mm (XZ 10407)

* Scarto massimo pezzo tagliato: 90 mm (circa)

* Lubrificazione taglio a microgocce con olio puro
e Consumo aria per ciclo di lavoro: 21 Normal/litri
¢ Predisposizione per evacuazione trucioli e fumi
¢ Pressione di esercizio: 7 Bar (Registrabile)

LU Y ronsrs

Dimensioni d'ingombro e massa

Kg. 320 - 350

3.1 DIAGRAMMA DI TAGLIO - SOLO TAGLIO A 90° (FIG. 03-01)
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NOTA: lo ZERO del diagramma di taglio indica la posizione della ganascia morsa “A” tutta avanti. Questa
& anche la condizione di normale esercizio della macchina. Volendo aumentare la capacita di taglio
sul’asse X si pud spostare la ganascia morsa “A” indietro fino ad un max di 55 mm.
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3.2 COMPONENTI MACCHINA IN VERSIONE BASE (FIG. 03-02)

1 - Basamento, contenente il gruppo motore-lama

2 - Carter fisso-protezione del piano di lavoro

3 - Quadro comandi

4 - Cassetto recupero trucioli

5 - Carter scorrevole-protezione sistema avanzamento automatico del pezzo
6 - Morse pneumatiche

7 - Filtro ingresso aria

8 - Sistema avanzamento automatico del pezzo

9 - Quadro pneumatico

10 - Quadro elettrico

3.3 EMISSIONE SONORA DELLA TRONCATRICE MIRAGE

VALORI SONORI SECONDO ISO 3745/77
Lwa Livello di potenza aCUSHICA .........ccceeeerrerreierrereseneseeneeresseseseseeneas dB (A) 105,1
Lpa Livello di pressione acustica al posto operatore ...........cccoceeevrcnneen. dB (A) 93,8
7 }
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4 NORME DI SICUREZZA E SALUTE

41 PREMESSA

E’ opportuno che I'operatore o gli operatori, siano perfettamente a conoscenza della posizione e del funzionamento
di tutti i comandi nonché delle caratteristiche della macchina, per cui & essenziale che il contenuto del presente
manuale sia letto integralmente.

L.a manomissione o la sostituzione non autorizzata di componenti della macchina, 'uso di accessori, di utensili,
di materiali di consumo diversi da quelli raccomandati dal Costruttore, possono creare pericoli d’infortunio e
sollevano il Costruttore da responsabilita sia penali che civili.

4.2 USO PREVISTO DELLA MACCHINA
La troncatrice MIRAGE & stata realizzata per il taglio di profilati in alluminio, materiale plastico o lega leggera.
Un materiale di tipo diverso non & compatibile con le specifiche caratteristiche della macchina.

ATTENZIONE:

La macchina non é idonea a lavorare in ambienti in cui si possono presentare rischi d’incendio o
d’esplosione.

4.3 AVVERTENZE DI SICUREZZA
Si specifica che per “OPERATORE” si intende la o le persone incaricate di installare, di fare funzionare,di
regolare, di eseguire la manutenzione, di pulire, di riparare e di trasportare la macchina; per “ZONE
PERICOLOSE” qualsiasi zona all'interno e/o in prossimita di una macchina in cui la presenza di una persona
esposta costituisca un rischio per la sicurezza e la salute di tale persona; per “PERSONA ESPOSTA”
qualsiasi persona che si trovi interamente o in parte in una zona pericolosa.

- Secondo quanto previsto per “Tilluminazione degli ambienti di lavoro”, il locale di alloggiamento della
macchina, non deve avere zone d'ombra, abbaglianti fastidiosi, né effetti stroboscopici pericolosi dovuti
allilluminazione presente nell’officina di destinazione della macchina.

Deve essere inoltre garantita una ottimale aerazione dei locali, con I'eventuale uso, se previsto, di un
adeguato impianto di aspirazione.

- La macchina deve essere usata esclusivamente da operatori qualificati ed & costruita per la lavorazione di
prodotti “ATOSSICI” e “NON AGGRESSIVI”; I'impiego di prodotti diversi da quelli indicati esclude la FOM
INDUSTRIE da qualsiasi responsabilita per eventuali danni alla macchina, a cose e a persone.

- La macchina pud lavorare a temperature ambientali da 0°C a +40°C.

- Le zone di stazionamento dell’operatore vanno mantenute sempre sgombre e pulite da eventuali residui
oleosi.

- Prima di iniziare il lavoro I'operatore deve essere perfettamente a conoscenza della posizione e del
funzionamento di tutti i comandi e delle caratteristiche della macchina.

- Le manutenzioni ordinarie e straordinarie devono avvenire a macchina ferma e priva di alimentazione
elettrica.

- Eventuali interventi sugli impianti pneumatici vanno effettuati solo dopo avere scaricato la pressione
all'interno dell'impianto stesso.

- Per'esecuzione degli allacciamenti elettrici € buona norma osservare le regole generali di installazione per
la preparazione e la messa in opera di impianti elettrici.

- Linstallazione ed i collegamenti elettrici devono essere effettuati da personale qualificato.

NOTA:

Personale qualificato viene definito quel personale che ha seguito corsi di specializzazione,
formazione, training ecc. ed ha esperienza in merito ad installazione, messa in funzione e
manutenzione degli impianti.

- Il personale qualificato deve avere anche nozioni di pronto soccorso e di primo intervento in caso di incidente.
- In ogni caso il comportamento del personale operatore, di manutenzione, pulizia, controllo ecc. dovra
rispettare scrupolosamente le norme antinfortunistiche del paese di destinazione delle macchine.
Si raccomanda all'operatore I'utilizzo di vestiario adeguato allambiente di lavoro ed alla situazione in cui si
trova.
L’addetto alla macchina o alla manutenzione dovrebbe evitare di portare catene, braccialetti o anelli.
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4.4 DISPOSITIVI DI SICUREZZA (FIG. 04-01)

1 - Micro presenza materiale da tagliare (taglio
automatico)

2 - Leva chiusura carter scorrevole

3 - Micro sicurezza carter scorrevole

4 - Valvole di non ritorno morse

5 - Pressostato interruzione di funzionamento in caso
di valori di pressione aria alterati

6 - Pulsante STOP / EMERGENZA

7 - Carterfisso conbandelle anti-intrusione - protezione
piano di lavoro

8 - Carter scorrevole-protezione sistema automatico
avanzamento pezzo da tagliare

MIRAGE
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5 TRASPORTO E INSTALLAZIONE

La macchina viene consegnata in tre versioni (a
richiesta): con imballo pallet di legno, con imballo pallet
dilegno e cartone, oppure in una gabbia dilegno. Sulla
macchina (bene in vista) il cliente trovera il manuale
istruzioni, una confezione contenente le chiavi in
dotazione, gli elementi per il fissaggio al suolo e una
pistola con spirale per il soffiaggio.

5.1 MOVIMENTAZIONE (Fig. 05-01)

La macchina, anche se imballata, va trasportata con
massima attenzione e mezzi adeguati al peso ed
allingombro.

Nel sollevamento per il trasporto e la posa, bisogna
inoltre avere cura dinon danneggiare parti delicate e, in
primo luogo, cavi elettrici o cannette per l'aria.

Scelto il luogo di posa della macchina, si procede quindi
alla sua installazione.

5.2 CONTROLLI

- Controllare che il locale di alloggiamento della macchina non abbia zone d’'ombra, che non esistano
abbaglianti fastidiosi, né effetti stroboscopici (riflessi-riverberi) pericolosi dovuti all’illuminazione presente

nell’officina di destinazione della macchina.

- Controllare che la macchina non abbia subito danni durante ii trasporto
- Controllare che la macchina appoggi in modo uniforme al pavimento

- Controllare che lo spazio libero attorno alla macchina sia sufficiente alla completa apertura di tutti i portelli e
ad un’agevole esecuzione di tutte le operazioni di manutenzione ordinaria e straordinaria.

5.3 POSIZIONAMENTO ED INSTALLAZIONE
DELLA MACCHINA (FIG. 05-02)

Scelto il luogo di posa della macchina, si procede alla
sua installazione.

Prima di fissare la macchina a pavimento occorre
livellarla. La macchina viene fornita con n. 4 viti di
registro “1”. Appoggiando sul piano dilavorounalivella
occorre agire sulle quattro viti di registro fino a quando
lamacchinanonrisultalivellata. A questo punto bloccare
i quattro dadi “2” sulle viti di registro.

5.3.1 FISSAGGIO AL SUOLO (FIG. 05-02)
Ultimate le operazioni di livellamento si procede con il
fissaggio al suolo della macchina.

In dotazione con la macchina vengono fornite n. 2
squadrette “3”.

Le squadrette vanno fissate alla macchina (DX e SX) e
al pavimento come indicato in figura.

Prima di bloccare le squadrette in posizione accertarsi
che la macchina sia livellata.

= Y osrsns——

05-02

L 10




— @_W MIRAGE -“—

6 QUADRO COMANDI (FIG. 06-01)

2 14 13 6 12 9 11

1 4 3 5 7 8
06-01 I
1-  Interruttore generale
2- Pulsante (luminoso) abilitazione al lavoro
3- Pulsante AVVIAMENTO motore (Pos. 1)
4 - | Pulsante ARRESTO motore (Pos. 0)

Pulsante (luminoso) ciclo di lavoro automatico

Pulsante ciclo di lavoro manuale

Pulsante chiusura morse

Pulsante apertura morse

B

Selettore blocco misura

©
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MIRAGE <A

Pulsante salita lama

Regolazione velocita salita lama

Pulsante STOP EMERGENZA (premere per bloccare - ruotare verso destra per sbloccare)

Contapezzi

Spia riserva serbatoio olio
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OPERAZIONI PRELIMINARI

Collegamenti alla linea elettrica

MIRAGE
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7 ALLACCIAMENTO ELETTRICO E PNEUMATICO

Il cavo di collegamento alla linea elettrica “A” & indicato in Fig. 07-01.

Collegamento pistola aria compressa (Fig. 07-02)
¢ Inserire la pistola “1”, nell'apposito gancio “2”
* Collegare il tubo a spirale “3” sia alla pistola che all'apposito raccordo “4” situato sulla macchina

Perla messa in opera della macchina occorre verificare che la linea elettrica di alimentazione sia dibuona fattura
e di sicura affidabilita, protetta da interruttore automatico dilinea e coliegata ad un buon impianto dimessa a terra.
Questo vale anche per la rete di aria compressa che deve avere sezione adeguata alla portata richiesta e
rubinetto (o valvola) di sezionamento all’arrivo della macchina. Se la rete di distribuzione dell’aria & di notevole
lunghezza occorrono appositi barilotti di scarico della condensa collocati in punti opportuni.
Prima di effettuare qualsiasi operazione in merito, accertarsi che la tensione di linea corrisponda a quella della
macchina e che linterruttore generale “C” sia in posizione 0 (zero).

ATTENZIONE:

regolazione “5” - Fig. 07-01.

Prima di immettere aria nel circuito pneumatico controllare sul filtro di ingresso “B” - Fig. 07-01 il livello
dell’olio attraverso le feritoie “1” - Fig. 07-01; se necessario, rabboccare svitando la relativa tazza “2” - Fig.
07-01. Innestare il tubo di arrivo dell’aria nell’apposito raccordo “3” - Fig. 07-01, e controllare nel
manometro “4” - Fig. 07-01 che la pressione sia di 7 bar; diversamente agire sulla manopola di

Questa regolazione si rende necessaria in quanto con valori di pressione inferiori a 6 BAR interviene un
pressostato che impedisce alla macchina di entrare in esercizio.




8 PIANO DI LAVORO

8.1 CARTER DI SICUREZZA

La zona di lavoro della MIRAGE & protetta da due
carter: uno mobile (scorrevole) e laltro fisso.

Il carter mobile & ad apertura scorrevole (da DX verso
SX). Sollevando laleva “1” - Fig. 08-01 il carter & libero
e si pud aprire (piazzamento morse o profilati, pulizia
etc.). Quando il carter di sicurezza & aperto Fig. 08-02
la MIRAGE & inoperante. La protezione “1” - Fig. 08-
02 & mobile e, quando il carter scorrevole € chiuso, si
deve accostare (bloccandola) alla morsa verticale per
consentire una perfetta inagibilita della zona di lavoro.
Il carter fisso € realizzato in policarbonato trasparente
per un controllo visivo della zona di taglio. Le bandelle
anti-intrusione "2" - Fig. 08-02 vengono sollevate
dall'estremita del pezzo che si sta tagliando e si
abbassano per gravitd quando il pezzo tagliato cade
dallo scivolo “3” - Fig. 08-02. Dopo aver registrato le
morse orizzontali occorre accostare la protezione “4” -
Fig. 08-01 sui cilindri delle morse fino a chiudere
completamente eventuali passaggi alle zone di taglio.
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8.2 SERRAGGIO PROFILATO (FIG. 08-03)

Il profilato da tagliare viene serrato con un gruppo di morse orizzontali ed una morsa verticale.

I cilindri “1” sono solidali con la ganascia morsa “2” ed eseguono il trascinamento del profilato da tagliare in
automatico.

Il gruppo “17-“2” & scorrevole ed & azionato dal sistema di avanzamento automatico del profilato da tagliare.
L’ingombro dei cilindri “1” deve sempre permettere la chiusura del CARTER DI PROTEZIONE SCORREVOLE,
per questo la corsa trasversale si pud registrare allentando le viti “3”.

8.2.1 REGOLAZIONE ALTEZZA CILINDRI GANASCIA MORSA (FIG. 08-03)

Per laregolazione in altezza dei cilindri “1” occorre allentare i rispettivi grani “A” e “B”, quindi posizionare i cilindri
“1” e tornare a bloccare i grani “A” e “B”.

| cilindri “4” e “5” sono solidali tra loro nella registrazione in altezza (allentare i grani “C”) mentre sono
indipendenti nella registrazione trasversale (allentare le viti “6”).

Questi due cilindri serrano i profilati uno a SX e I'altro a DX in prossimita della lama.

Il rubinetto “7” esclude il cilindro “5”.

Il cilindro verticale “8” serra il profilato a SX della lama e si regola in altezza allentando la vite “9” e
trasversalmente allentando il grano “10”.

NOTA: La caratteristica del gruppo morse della MIRAGE & appositamente studiata per ottenere un
accurato piazzamento rispetto alla configurazione dei profilati da tagliare.

Laregolazione della VELOCITA’ DI AVANZAMENTO delle morse si ottiene agendo con un cacciavite sui raccordi
dell’aria “11” come indicato in Fig. 08-03.

3
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8.3 GANASCIA MORSA (FIG. 08-04)
Seguendo il DIAGRAMMA DI TAGLIO (par. 3.1) sinota
che Fampiezza della capacita di taglio (asse X) pud
essere aumentata spostando di 55 mm la GANASCIA
MORSA tutta indietro.

Allentando e sfilando le viti “1” si sposta la ganascia “2”.
Allentando e sfilando le viti “3” si sposta la ganascia
“4”.

Le forature per le viti e le spine di fissaggio delle
ganasce “2” e “4” sono gia predisposte nelle due
posizioni (avanti/indietro).

Allentare le viti “A” e spostare indietro il blocchetto “B”
- Fig. 08-05 quindi bloccare le viti “A”.

L'ugello “5” - Fig. 08-04 emette un getto di aria
compressa ogni volta che la lama scende dopo un
taglio. ll getto di aria compressa hail compito di facilitare
la caduta verso lo scivolo di piccoli particolari tagliati in
lavoro automatico.

_ ®
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8.4 RACCOLTA E ASPIRAZIONE TRUCIOLI E FUMI (FIG. 08-06)

Nella MIRAGE, la raccolta dei trucioli prodotti dal taglio & convogliata in due punti.

Nel cassetto estraibile “1” vengono raccolti una parte dei trucioli e olio da taglio.

Nella parte laterale in basso a destra della MIRAGE ¢ collocato un bocchettone “2” in cui sono convogliati la
maggior parte dei trucioli e in corrispondenza del quale si pud mettere un'ulteriore vasca di raccolta oppure si
puo collegare un aspiratore.

Nella parte posteriore della macchina & collocato un bocchettone “3” al quale si puo collegare un aspiratore per
fumi e trucioli volatili.

N.B. L’installazione dell’aspiratore & a cura dell’utilizzatore e sotto la sua esclusiva responsabilita.

8.5 USCITA LAMA (FIG. 08-07)

Registrazione altezza uscita lama

Seguendo il DIAGRAMMA DI TAGLIO (par. 3.1) sinota
che l'uscita max. in altezza della lama & 130 mm.

A seconda della sezione del profilato che si deve
tagliare tale h di uscita si puo regolare con una sensibile
riduzione del tempo di taglio in automatico, soprattutto
quando si tagliano profilati con piccole sezioni.
Allentando il pomello “1” si libera il cursore “2”.
Leggendo con lindice “3” sulla scala millimetrata “4”
I'altezza di uscita della lama si blocca quindi il cursore
“2” con il pomello “1”. 4
Nel calcolare l'altezza di uscita della lama occorre
verificare che il profilato venga completamente tagliato.
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9 REGOLAZIONI

NOTA: Le regolazioni “VELOCITA
AVANZAMENTO LAMA” e “REGOLAZIONE
FLUSSOLUBRIFICAZIONELAMA” normalmente
vengono fissate secondo valori standard al
collaudo presso l'officina di montaggio. Qualora
si rendesse necessario un intervento sulle
regolazioni su indicate procedere come descritto
di seguito.

9.1 REGOLAZIONE VELOCITA’
AVANZAMENTO LAMA (FIG. 09-01)
Allentando in senso antiorario la ghiera “1” si libera il
pomello “2”. Ruotando il pomello “2” in senso orario la
velocita di avanzamento della lama diminuisce, mentre
ruotandolo in senso antiorario la velocita diavanzamento
della lama aumenta. Dopo aver registrato la velocita di
avanzamento della lama occorre unire la ghiera “1” al

pomello “2”.

9.2 REGOLAZIONE FLUSSO
LUBRIFICAZIONE LAMA (FIG. 09-02)

Per aumentare la quantita di olio di lubrificazione della

lama occorre togliere il cappuccio “1°, quindi ruotare il

pomello dellimpianto di lubrificazione a microgoccia in

senso antiorario. Per diminuire il flusso di lubrificazione

ruotare il pomelloin senso orario.

Una volta terminata la regolazione del flusso di

lubrificazione, inserire nuovamente il cappuccio “1’.
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9.3 QUOTADITAGLIO
LAVORO AUTOMATICO (FIG. 09-03)

MIRAGE

Con il carter di protezione scorrevole chiuso si pro-
gramma la quota della lunghezza di taglio per il ciclo di
lavoro automatico. L’alimentatore automatico del taglio
& registrabile a partire da una quota di mm 0 (zero)
teorica, fino ad un max di 600 mm (XZ 10029) - 1000
mm. (XZ 10407). Con il selettore BLOCCO MISURA in
posizione 0 (zero) (sul quadro comandi) ruotando il
volantino “1” si imposta la quota di taglio in mm
leggendo nel punto “2”.

“Estraendo” e ruotando la ghiera “3” siregola la quota
di taglio in decimi leggendo nel punto “4”. Dopo aver
registrato la quota di taglio occorre bloccare la misura
riportando il selettore BLOCCO MISURA su “1” (vedi
ESERCIZIO - taglio automatico).

Con il regolaflusso “5” si registra la velocita di
avanzamento dell’alimentatore automatico. Questa
registrazione viene effettuata nel corso del collaudo

della MIRAGE al montaggio e normalmente é
consigliabile non modificarla. Sul raccordo “6” si puo
intervenire per aumentare o diminuire la velocita di
ritorno dell'alimentatore automatico.

ATTENZIONE -NOTAPERLASICUREZZA

La quota della lunghezza di taglio non deve essere
MAIINFERIORE a 10 mm.

9.4 CONTAPEZZI

Il contapezzi ha la funzione di contare il numero dei tagli
effettuati dalla MIRAGE in LAVORO AUTOMATICO o
in LAVORO SEMIAUTOMATICO.

Selezione numero taglio (Fig. 09-04)

Rimuovere la protezione trasparente “1”. Premere il
pulsante “2” e abbassare lo sportelletto “3” (che rimane
in basso). Premendo il pulsante “2” il numeratore
superiore del contapezzi viene azzerato.

Selezionare sul numeratore inferiore il numero dei
pezzi da tagliare in ordine da DX verso SX: UNITA'-
DECINE-CENTINAIA-MIGLIAIA, fino ad una max di
9999.

Alzare e chiudere lo sportelletto “3” e rimettere la
protezione trasparente “1”.

Nel ciclo di lavoro automatico e semiautomatico il
numeratore superiore conta i tagli eseguiti dalla
macchina. La MIRAGE si arresta e diventa inoperante
quando la cifra del numeratore superiore & la stessa di

quella impostata sul numeratore inferiore. Premere il
pulsante “2” per azzerare il numeratore superiore e
selezionare nuovamente sul numeratore inferiore il
numero di pezzi da tagliare.

NOTA: se il numeratore inferiore € a ZERO la
macchina & inoperante siain ciclo dilavoro automa-
tico che semiautomatico.
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9.5 ESERCIZIO

LAVORO AUTOMATICO (FIG. 09-05)
Premesso quanto indicato nei paragrafi precedenti in
merito a installazione, allacciamento, controlli,
regolazioni etc.
Dopo aver piazzato il gruppo morse, impostata la quota
ditaglio (selettore BLOCCOMISURAsu “17), selezionato
il contapezzi e chiuso il carter di sicurezza. Ruotare
Finterruttore generale “1” in Pos. «I», premere il pulsante
(luminoso) “2” abilitazione al lavoro. Premendo il
pulsante verde “3” il motore si awvia, premere di
seguito il pulsante rosso di arresto “4” e controllare il
senso di rotazione della lama. Se siriscontrasse che la
lama gira in senso contrario & necessario invertire |l
collegamento di una delle tre fasi elettriche di
alimentazione della macchina.
Aprire il carter di sicurezza.
Posizionare il profilato sul piano di lavoro facendolo
sporgere alcuni millimetri a DX della feritoia di uscita
della lama.
ATTENZIONE: senza la presenza del profilato nella ganascia morsa mobile la macchina & inoperante.
Chiudere e bloccare il carter di sicurezza. Avviare it motore (pulsante “3”). Premere il pulsante “7” - CHIUSURA
MORSE.
Se il profilato non & posizionato correttamente, premendo il pulsante “8” le morse si riaprono permettendo di
riposizionare il profilato. Premere il pulsante “10” - USCITA LAMA e il profilato viene rifilato all’'estremita DX
(questo taglio non viene conteggiato).
Premere il pulsante “5” (che si illumina) e inizia il ciclo di LAVORO AUTOMATICO.

Mentre lavora in ciclo AUTOMATICO la MIRAGE pud arrestarsi per i seguenti motivi:

¢ Ultimato il numero dei pezzi da tagliare programmati. La morsa mobile rimane serrata. Se non viene
proseguito il taglio con un altro ciclo automatico premere il pulsante “6” e la morsa mobile si apre.

¢ Ultimata la barra del profilato. In questo caso interviene il micro della ganascia mobile. Pulsante “5” spento.
Occorre riposizionare una nuova barra sul piano di lavoro per il taglio di rifilatura (questo taglio non viene
conteggiato). Riprendere il ciclo di LAVORO AUTOMATICO.

¢ Premendoil pulsante “6” -MANUALE passandodalciclo diLAVORO AUTOMATICO a SEMIAUTOMATICO
(vedi capitolo seguente). Pulsante “5” spento. Morse aperte.

¢ Premendo il pulsante “12” - STOP/EMERGENZA. La lama rientra in basso, il motore si arresta e la
MIRAGE resta inoperante. Le morse si aprono. Per ripristinare le funzioni della MIRAGE ruotare il pulsante
“12” in senso orario e ripetere le operazioni di abilitazione al lavoro, avviamento motore, chiusura morse, etc.

NOTA: Con il numeratore inferiore del contapezzi a 0 (ZERO) la MIRAGE ¢ inoperante.
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9.6 ESERCIZIO

LAVORO SEMIAUTOMATICO
Premesso quanto indicato nei paragrafi precedenti in
merito a installazione, allacciamento, controlli,
regolazioni etc.
La MIRAGE ha “optional” una battuta manuale (cod.
PE-20849).
Inserire I'asta (cod. KT-35157) “1” - Fig. 09-06 nel foro
“2” - Fig. 09-06 bloccandola. Allentando il grano “3” -
Fig. 09-06 la battuta & libera per il posizionamento a
misura rispetto al pezzo da tagliare.

Piazzare le morse, selezionare il contapezzi (ripetiamo:
se il numeratore inferiore del contapezzi & a 0 (ZERO)
la macchina & inoperante).

Aprire il carter di sicurezza.

Posizionare il profilato sul piano di lavoro facendolo
sporgere alcuni millimetri a DX della feritoia di uscita
della lama.

Chiudere e bloccare il carter di sicurezza.

Ruotare linterruttore generale “1” in posizione “I”,
premere il pulsante (Luminoso) “2” abilitazione al lavoro.
Awviare il motore (pulsante “3” - Fig. 09-07).
Premere il pulsante “7” - CHIUSURA MORSE.

Seil profilato non & posizionato correttamente, premendo
il pulsante “8” le morse si riaprono permettendo di
riposizionare il profilato.

Premere il pulsante “10” - USCITA LLAMA e il profilato
viene rifilato allestremita DX.

Le morse si aprono automaticamente eseguito il taglio
e con la lama nuovamente in basso.

Aprire il carter di sicurezza e mettere in battuta il
profilato da tagliare (vedi Fig. 09-06).

Chiudere e bloccare il carter di sicurezza, premere il
pulsante “7” - CHIUSURA MORSE, premereil pulsante
“10” - USCITA LAMA e il profilato viene tagliato.
Aprire il carter di sicurezza, riposizionare in battuta il
profilato, chiudere il carter di sicurezza, premere il
pulsante “7” - CHIUSURA MORSE, premereil pulsante
“10” - USCITA LAMA, etc..

Pulsante STOP/EMERGENZA: vedi par. 9.5.

MIRAGE
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9.7 REGOLAZIONE PRESSIONE INGRESSO

ARIA (FIG. 09-08) /
Per aumentare o diminuire la pressione in ingresso
dell’aria, ruotare la monopola “A” (alzare, regolare ed
abbassare per bloccare) controllando la pressione sul
manometro “G” (7 bar).

9.8 REGOLAZIONI SUL FILTRO INGRESSO
ARIA (FIG. 09-08)
A) Scarico condensa
Senza scollegare il tubo di alimentazione dell'aria,
premere il pomello “C”.

B) Minimo livello olio
Quando I'olio raggiunge il livello visibile dalle feritoie
“F”, é necessario rabboccare svitando latazza “D”.

ATTENZIONE:

prima di eseguire tale operazione, scollegare il tubo
di alimentazione dell'aria.

C) Regolazione lubrificazione dell’aria
Regolando con un cacciavite la valvola “E” deve cadere una goccia di olio (visibile attraverso la cupoletta)
ogni 20 tagli (o impulsi per simulare il taglio).




—'—C@M MIRAGE 'n"

10 MANUTENZIONE

RACCOMANDAZIONI GENERALI
Prima di procedere a qualsiasi tipo di intervento leggere attentamente le istruzioni contenute nella presente
pubblicazione.

ATTENZIONE
Per queste operazioni affidarsi esclusivamente a personale specializzato e competente.

- Tutte le operazioni di manutenzione, vanno eseguite a macchina disinserita dalla rete di alimentazione
elettrica e dall'aria compressa.

- Quando l'apparecchiatura elettrica & sotto tensione, determinate parti di questa apparecchiatura possono
risultare pericolose.

- Comportamenti non conformi alle istruzioni di sicurezza nell'utilizzo di questa apparecchiatura possono
quindi causare danni alle persone o alle cose.

- Occorre quindi rispettare le istruzioni riportate nel capitolo 10.1 della presente pubblicazione e gli avvertimenti
presenti sulla macchina stessa.

- Eseguiti i lavori di manutenzione, prima di rimettere in servizio la macchina, controllare che:
1 - i pezzi eventualmente sostituiti /o gli attrezzi impiegati per 'intervento di manutenzione siano stati rimossi

dalla macchina.

2 - tutti i dispositivi di sicurezza siano efficienti.

10.1 MANUTENZIONE GIORNALIERA

- Lubrificazione del taglio (Fig. 10-01): vedi fascicolo allegato.

- Controllare sul manometro “B” - Fig.10-02 il livello della pressione di ingresso dell'aria e, attraverso le feritoie
“C” - Fig. 10-02, ii livelio dell'olio.

- Controllare attraverso le feritoie “D” - Fig. 10-02 la presenza di condensa nella tazza. Se ¢'é condensa nella
tazza premere l'ugello “E” - Fig. 10-02 verso l'alto fino a scaricarla. Questa operazione si esegue senza
scollegare la MIRAGE dalla rete dell'aria).

- Servendosi eventualmente della pistola a getto d’aria compressa in dotazione, pulire la macchina in generale
e in particolare le superfici d'appoggio e di lavoro.

ATTENZIONE:
Quando si usa la pistola a getto d’aria compressa, & obbligatorio munirsi di occhiali protettivi.
- Mantenere pulita la zona di posa della macchina da spezzoni, trucioli 0 quant'altro residuo di lavorazione.




10.2 SOSTITUZIONE LAMA
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ATTENZIONE:

compressa e lucchettare l'interruttore generale in posizione 0 (ZERO).

Prima di effettuare qualsiasi operazione in merito bisogna scollegare la macchina dalla rete dell’aria

MUNIRSI DI GUANTI
¢ Posizionare l'alimentatore del taglio in automatico ad una quota vicino a 300 mm.

« Allentare e togliere il pomelio “1” - Fig. 10-04 e aprire lo sportello “2” come indicato in figura.

e Aprire il carter di protezione. Spostare manualmente il gruppo morsa mobile “1” - Fig. 10-03 tutto verso SX.

L]

e Sfilare le viti “1” - Fig. 10-05 e togliere la rondella di
sicurezza “2” - Fig. 10-05.

Tenendo ferma la lama sbloccare con un colpo
deciso la flangia “1” - Fig. 10-06.

—h

Svitare e togliere la flangia a mano Fig. 10-07.
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Estrarre con cautela la lama (Fig. 10-08).
Rimontare lalama di ricambio facendo attenzione al
senso di rotazione.

Riavvitare manualmente la flangia (Fig. 10-07) e
quindi serrare con un colpo deciso al contrario di
quello praticato in Fig. 10-06. Rimontare la rondella
di sicurezza.

Chiudere lo sportello “2” - Fig. 10-04.

10.3 SOSTITUZIONE CINGHIA

MIRAGE

ATTENZIONE:

prima di effettuare qualsiasi operazione in merito
bisogna scollegare la macchina dalla rete del-
Faria compressa e lucchettare I'interruttore ge-
nerale in posizione 0 (ZERO).

MUNIRSI DI GUANTI

Smontare il carter “1” - Fig. 10-09 e sfilare la
protezione “2” - Fig. 10-09.

Allentare le viti “1” - Fig. 10-10 e quindi con una
chiave agire sul tendicinghia “2” (con cautela, dietro
ai due micro Fig. 10-10/10-11).

Allentare la cinghia tanto da poteria sfilare e quindi
sostituirla.

Rimettere in giusta tensione il tendicinghia e quindi
bloccare le viti “1” - Fig. 10-10.

Rimontare la protezione “2” ed il carter “1” - Fig. 10-09.




— ®
::2 _ @ BIOSTAE

11 SCHEMI ELETTRICI E SCHEMA PNEUMATICO




- dN OND3SIa IDINO3L ILVa *OT0LIL BJJLIOS 8U0jZRZZ1I0iNe BIJSOU B BZUBS

10 01904 T IHOIA03dS SIRUSTIar %@U 1218} € OjessowW & ojopoidy ‘ojeidos aissse ond uou oubesip 0jseny
)] .. ; T

8661°L0°G} - "11390dd V.ivd JOVHIN: YNIHOOVIN OdiL - VIO LYW:$YNIHOOVIN VIOOIELYIN 20-20-¢0° viva 7' 'A3d

V 2:001dVvDO ON3Id V 31LN3dd00
M 7:V1LVTIVLSNI VZN3I10d
.............. INOISNL 3411V
A YZ2:OANVYINOD 1d OLINOHID INOISNGL
H 09/0G-YZN3NO3d4d dd+E€~:I1SV4 oN
1d+£~08¢- mj<Z__>_OZ INOISNAL




6708 - "IN ONO3SIA

VYZN3LOd 10 YWIHIS “OT0LIL

SVELSTRaln % -
[©)] il

BJJII9S BUOJZBZZLIO)NE RIJSOU Bf BZUSS
1219} € 0)RASOL 8 OfopoIdy ‘0jeldod asesse ond uou oubesip ojsanyd

10 - 01904 D 3HOI4I03dS
8661°/0°GL - "L1390dd Y1vd JOVHIW © YNIHOOVYIA OdlL YIODIE LYW S YNIHOOVIN VIOOIMLVYIN 20-20-€0 * V1va AT
SO YAV
OLINOYID D0A ¥Z NOISN3L FHOLOW ERTRENED] VZN3LN
INOIZILONHd INOIZVHINID OLNIWVIANY F¥OLINYAAINI  |ANOIZVYNILSIA
[eglee]NRS\Y
ANOIZIYOS3A
OT10DILEY
ANOIZIYOS3AA
YAV
JYOLYWHOASVAL FHOLOW 01001LHY
Lk L INOIZIYOS3A
"3Sval ANOIZaL0dd
OOINYILOLINOVA OOIWYILOLINOVA OOHNYILOLINSYIW JHOLYNOIZIAS 0O1001LYY
Zdl = LD 000 INOIZIYOSAA
vZ'6
—_— — — A00%
L ~E
_ ] WAL
- - ‘Id
H 5 %
z |« jc
AT _— = = —
8 AL : r
SRR |
) B €1
/1 /n /s.me | =
- Naar LML | E
I o lo fm I
ha/a S R R
| @a/es sl o4l e |
B LAk R
| uA est - ] St
| wmv_.\so..\mmm\o \m / [, ¥
S L A L.HT I
|
| RIS AP LWDL
3 _ ol I I [ [l I
| N N | N
: _ Jop R EEE:
_ _ K # &
g " N oA
Zdi - =] |
| 5 ,f e 000
NH | el I |
AT%“,W«, . el e 3 RI= I P P e
- — d - - - - - — - - == = = = = d Ak
o« L
A
L ZL
A\
[ Ll
€l zl [ [ | 6 [ L 9 | S | 2 | 3 ] Z [ |




05708 : "WN ONO3SId

OANYIOD 10 YWIHOS - OT0LIL

LS ==

RJJIIOS BUOIZBZZIIWIIE BISOU E] BLUoy
12J9) B ojeJjsow @ oyjopoudu ‘0jeldos 8iesse ond uou oubasip 0jsen)

20 1 0N9o4d 1 3HOIAI03dS
8661°20'GL 1 L1390¥d V1vd JOVHIN - YNIHOOVIN OdlL VIOON LYW $YNIHOOVIN VIO LYIN 20-20-€0* v1va ¥ A
VAV OLVNINGIL
IHOLOW “3R4ENT OO VYNIHOOVI VYZNIOHINI VZNILN
OOILYWOLNY 12Z3d VANOO OLSTHUVIVIOYYI “IWNO3S ANOIZVLIIBY EREN INOIZVYNILSHAA
e 373 01001V
M0 LOMO INOIZIY0s3A
TAVLS EEIRTR]
JINYSING FUOLLN¥IEL LINYHILINIOYOI OT001L"Y
V20S0 LI 2080 ANOIZIYOSHJ
doLS VIOV 10 ANOIZY TWNDIS
JINVSINd JINVSINd VAV OLV1SOSSId O1001LYY
VIS0 vZst HVE0S0 10S0 ANOIZIYOSHAA
GLS39uv.a INOIZYLI IaY VZNIOUANT
B0 LLNEYILNIOND Eget| JINVSINd AINVIOOFTIVO 10 AINVSINd 10 LNYSINd OT021LYVY
180 Die vist VE0S0 V1080 V2080 INOIZIYNOSIA
- - TE~gIE R4 s £ - - TTglT - - TEaglE
(11-v0) pEA1E - pEAlE (9-r0) vi——£1l - pElE
(£-10) T~ IT - TT~gIT (L-20) v1-gl - - TTgIT
(z-€0) tT-—~.1T (8-+0) vT-~I1T (r=10)  94-S (+-20) vT—-1T
(8-10) Tiag Il - Tl Il (#=10) b€ - Tl
(11-20) vi—~11 (6-20 N T (+-10) -1 (z-2T0) vi-—11
L
1-€0 -2F
3 2 2 3 3 13 X 2
01-20) » . ” ; £9-70) o . 4 £e-70) » )
vZs0 VTSt HVE0S0 V1080
o [CJwo [CJoe o JU L au o [ Jodo
Yy Y 13 1y
-t = N ~ N
[=] o ~ w ~ E-N Z
[4}% Q
(%
#l HE Al =24
(620) (g-£0) (10 N
01
o R e VISl WD} A 7080
P 1" £ 1 . 154
3 3 T S
¥ - N
= [0} ~ wwpm
nl ) , | HM wl il
01-20 z
o mw vzso ) NPveoso N 1050
" & i 2 7 e er)
R 2
.xh\( . 6 m = dﬂ‘
~ . X
E w 010 Wil WM uw«v |
z 9-20. z
£ 3viso LA vZst ©f=~Bz0s0
1723 &l & € 2
=<3
. m\t( (s> w \m qh\.\ £
Muw g v [e) w S 2ol 4
Al &= #e ) il NO al
(z-z0 (z-zo)
14 [/ 4
X 180 A s 10X0 /wiowo OO0
el /24 14 &l I
w w N N »n

oL

£l

| ° M




——

12500 4N ONOISI

OONYWOD 1 YW3HIS - 0T0L1L

€0 - 017904

- AHOIHI03dS

SVELSTaaly % —
@ -

BJJLIOS 8U0IZBZZLIOINE BJISOU Ef BZUSS
j218] B 0je/)SOLL 8 0)opo.dL ‘0jBId0o aessse ond Lou oubasip 0jSeNy

8661'/0°GL : "LI3O0Yd V1VQ FOVYHIN - YNIHOOVIA OdIL V10D LYNS YNIHOOVIN YIOOIdLYIN 20-20-€0* v1va A3
TTEON ERC ERS EXEL]]
3ISYOW FYOLYORIVO YSHOW ISUON VHNLYTLY FHOLYOINYD YSHOW JHOLYORIVD VZNILN
VaNLYAdY OLNINYZNVAY VINSNIHO ERES ENEN 33S EIREN 0SHOO NI 071010 OS¥OO NI 0010 fANOIZYNILS3A
OT00I1LY
IANOIZIYOSHA
O10011dY
INOIZIYOS3ad
FHOLYZZIMOJWIL EYER O1001LYY
ML A ANOIZIYOSHA
IYOLYZZIHOdWAL | VIOATYAOHLITTE VIOAIWACHLITTS BHOLLNYYALINIOHD! FHOLYZZINOdWAL FHOLINEYAINIONOY IHOLVZZIJOdWEL EpEN| a3 O70011L8vY
Y] ZAL AL 182 L 1Sk ol Vi N3 INOIZINOSaA
(9-€0) TE~ 1€ - TE~IE 4 T
; , (6-£0) pES1€ (8-20) PES1E (O1-£0) pESLIE
Z-€0) Tli~ygll == Tyl - - Thayell - - TTaglT - = Tyl - TTaglT - - TT~(IT
5 -w EM: - - EM: - - v_u.HmZ (6-+0) ve>iz p -w v_..u._\m__ (Z-+0) ve>1z (L-£0) e AT
P-€0) TT 1T --z Iz --C %4 - Tlagll (9-€0) TT 1T == Tlagll - Thagll
- - vN..w\SN (T-+0) VM..N\TN (11-£0) VMMPN - w101 -~ pTug-1T (O-vO) PISLIL (£-£0) P I
140 -z
g b i ) T T £1-20
24 i 2 L EC i E b = i 2 b EC L
C Net *l_HUN: *,ﬁu LAL C_ Rou C R C o C Rew C_Jvbir C o
18 1 1z i3 14 14 14
8 8 @ N 8 8 & 3 3
9z
al ar
(T-€0) (T-v0)
2 I Ao
m (r-€0) 1 1
- - - ol -
s Y i 2 s
X % &= se
3 &
33 6¢
HE ( ) he ( ) HE ( ) hE ( ) hl he et hi ¢ 2l
0 9-£0. g0 $-€0 ¥ (T-£0) (6-€0) v (1-€0) (T1-£0)
i €\ it i 1s7 I 4 on 1Sl & on € o
1£ 12 £ 1£ £l 12 17 &l 2 i
Y2 o
vz [£4 ¥2 Iz4 v T
he
(01-20)
M0
14
w
170 c = mA:XS_

€l

| zh

0k




2508 * "dN ONO3SIA

OANYINOD 1 YWIHIS “O101IL

¥0 011904

S 3HOIF103dS

W =>—

BJJLIOS BU0IZBZZII0INE BJJSOU B[ BZUBS
1210) B OjRAISOU 8 O}jopodl ‘ojeldoo aiesse ond Lou oubssip 0jsend

8661061 ¢ "1L13904¥d V1vd FOVHIN - YNIHOOVIA OdIL @ VI0DIH LYW $:YNIHOOVIN V10D LYIN 20-20-€0 - v.1vd v A3Y
FHOLVOIRIVO
VENSIN 38514 ISUON VYZN3 LN
0199v22078 orovL 1ZZ3d VANOD orevy WaNSNIHO INOIZYNILS3A
ENE] OO0V
ViNZ ANOIZIYOSHA
4O LLAYYALNIONO! 01021V
22 INOIZIYOS3A
A13y JINYSING 0700118V
I vZse INOIZIYOSsHd
YIOAVAOYLLI T RIOLLITIS YIOAWAONLLI TS 313 B0 1LNYYILNIOYHD! YIOATVAQULIZE JINVSINd =R e 0O1021L4V
LAY viSy LAE Lve iS¢ LAZ visZ IMZ INOIZIHOS3A
- - TEaglE - - TEaglE - TE~glt
(2-+0) PEi€ - peFiE (T1-£0) pESIE
(9-$0)  t~y€ - - TT(IT - - TT~gIT - - TTlT
-~ SE (§-$Q) +T---1T (O-+0) ve-s 1T Mv(vcw 1T
= L9 - Tlagll = Zlagll (T-€0) Ti~lt
- Tl (6-+0) EVmZ - - EM: B AT
a 3
) v ) 0 o]
2y 4 e 3 oy 3 2 i
* “JiAr %Jﬂu LA C e IE wﬁu LAZ CJvwe bt
m In.w 1 “.r 14 m iy Iy
#l w W w
w o o
- #e AL
mﬂzm (6-z0) £r | (9-20) % 0t
e > w G
@ [
a2 ae
© v v
lse h st
25 12
N - £ o
alx w el el
A ( ) ;4 #E
$-0. [CEZ0)]
z
bE £ sz IiE
o fla 2| s
St o P
ST gL zi 7
#l #Hl wl Hil 4
R N 9-v0) [w (€-€0) z (8-€0)
® @ IME viSE YiMk o ey viSZ m \ 91
I ain i 2248 2
dﬂ vi o '
a|x 8¢ = 143 "
HE il he a1 he he he e he
(01-20) fn 5 (5-€0) (01-20) (£-+0) (90 (Z-+0) (01-20) (£-£0)
N0 Vish 41 A IMO ViMZ IME (514 \ IM0 Yidi
1€ & 12 143 e e 14 e 2
£
: : : : : : i G

€b 13

oL




YN ONS3SId 00I¥LLT73 OTTANNYd - OT0LIL . BJJII0S 8UOIZEZZLI0INE BJJSOU B BZUSS
G0 011904 S 3HOIHI0AdS %% 1Z10) B O}RASOU & 0JOPOIdY ‘OjeIdod a18sse ond tou oubesip 0jsend
8661°L0°G} 1 "L13D0¥Ud Y.1vd JOVHIN | YNIHOOVYW OdIL @ - VIODIY LYW $-YNIHOOVIN Y IODIELYIN 20-20-0 : Y1vQ 1oAY
C e o - ”
i
1
T T J I |
1 i
e _ oy e | _ o !
I I - 7 q
0 4 m ol *a: B 3 | o
! ! Ol g° @8t 1 ! | "
| | Of—po | |
| | O K> & ! | “
H
” h m " e ‘ | :
(]
“ __ 2ll ' e 12 “ _ ”
| | = | oleTrel |
; , o (0] 5; . A= \ o) ' L] . m "
1 I h—t E ‘ 1 o I..W
1 ~ 1 N o M 1 ®) uo ﬂ o !
_ - IR : O H—-efio] “
| T 1 Q [ ! I |
i 1 1 1 '
| N e i (] | _
P ..VIA. i ! m 8 ! B = “
“ § N = (¢ ” Er——— _
| _ B " — |
K : B | = |
] o) k 1 4\/..M m i .m 7 W __
Q_ ! o_ — O o. : Y 5 9.
" o , N 16 " = i = ”
! _. Wl __ i :
| ¢ | = 1o | 3 = __
! ! ! e
e o ---q ! w | — ”
— =2 = —I [
_ : R J‘ ol “ Sim—— ”
" o[l o BRSRe R s | — |
| Q = £
! O |l _llef{ Il © “ ——0— : E———- "
“ & N B - S 0 ! = = |
t c S t
| “ _ =l m—-——= !
! ' _ = an =1 !
| ~ _ ] !
t i Il it .
“ “ ” _
! i ; '
f [ ! “
1 I 3
o o o <)
t 1 1
1
i 1
i | " (o) s O _,
1 t i i o .ﬂ .
] : * i
D L e o o e e e e e e e g e e o — — e e e N e mm = — e e e — — = = — o ~ - — = = = = 1
T I :




YN ONO3SId JITI0SNOD * 010LIL

TS, y % _ BJJIIOS BUOIZBZZIIOINE BIISOU B] BZUSS
v/ /4

90 : 011904 T gHOI4103dS SYEL S %% jz16) B 0JRASOUW 8 0JjopoIdy ‘0jeldos aiasse ond uou oubssip 0}senYd

8661°£0°G) 1139044 V1vd FAOVHIN - YNIHOOVIA OdlL @ - YVIOO LYW S VNIHOOVYIN VIOOIMLYIN 20-20-€0 - vivd ¥ AFd

AN

amiOd

€

43 33 0t 6




N ON93SIA IVIM3LYIN VINILSIA S OT0LIL s e . BJJLIOS 8U0JZBZZII0MNE BIISOU B BZUSS
o503 " =7 SIS TN % % 1218} & OjeUSOUI 8 0JjopoIdll ‘0jeidoo iesse ond uou oubssip 0jseny
8661°20°GL 1 "L13O0Md VLVA JOVHIN © YNIHOOVIN OdiL @ — VTOOI LYW WNIHOOVI VIODIILYIN 20-20€0 V.LvQ VEY
NEVATaITS) SYLI903 ‘Auv LY 9958 OGAYE H11313 IHOLVZZIHOdWNTL Z6L1-OY] creo | b | 9]
......................................... SHaNI] ST T T T T T T T T T T 7T 6706 Baki viDO TiEY 834 6100002 T T T €61 i 0V oo T[T ki
ettt et ¥ =41 o ¥ o} H ALODI Griviiy e8g SdAYE H113T3 SHOIVZZRIOdWIL] ~ geirsov| Togo [ T3] o]
......................................... SHaNig] T T T T T T T T T T T $70s BaAL WvLD0 313 834 670000z T T T Teelizov|” w0 ([ 1] _oh]
B R e S Ay el A/1DD3 GV 9988 SAAYZ W11578 SHOIvZZRCdNaL] T T T T deirsov| veo [ 1 Rl
......................................... gEaNigl T T T T T T T T T T T T T T T T T T T S5 8dd Tvd3ANA 6o0d0z| T T T “goiziov|T Te€o [T Tol
......................................... SEaNIg] T T T T T T T T T T T T T T T T 609 3ak TvaadNn Fiaa | T T T T Tgeigrov] g0 T[T T
......................................... SHGNI] T T T T T T T T T T T A& S5d D3NN Goodoz| T T T T (€912 0V Teg0 T[T T v
......................................... N R T T TN s 2o = o NIo = R =1 [T e 7 o1 B R T VL]
......................................... SHONIG] T T T T T T T T T T T A §ad TDEANN Goodoz| T T T T Teetésov| T €0 [ T 177 i
......................................... SHaNI] T T T T T T T T T T T T T T T T T T T 09 3ak TwsddnNn s [ T T T T Tdeigrov| T Teeo | T A T
................................................................... SMOLIANLSOS WENYLIVINGS [~~~ " T T T T T T T o T T T e
................................. AMLIFEYETEON] T T T [0-E-2v4 SivAINAGA OSINYAICBNOVIA IHOLINYYAINI[ © T T T 76280V | - o T AT T
................................. ARMLISEYEITEoON] T T T T T T T T T T T T T T T TuEaW 6199vasId la swolviltvav| T T T T Tov0sssav| T 0120 | 271 vesol
................................. AMLIFEYETEON] T T T T T T T T T T T T T T mTiaTzem 0D a3 oINawsTa[ T T T T Tie0ssav| oieo [ T2 | vZso]
................................. ARLITEYETEON] T T T T T T T divigon O N FIWINOYY OLIVINOD 1d OINGWEE[ T T T T TA08av| T 0126 T T2 ] vZso'l
................................. SMLIFEYITEON] T T T T T T T TAid-22N GSTnaNl av GTIVID OSONINNM 3iNvsThal T T T T TZeossov| oz [Tz |- VZs0
................................. AMLIFEYETEON] T T T T T T T T T IovEan O N IV INOYL OLIVINOD IG OINaw=Ta[ T T T Tevdssdv| oo [Tz ] viso|
................................. SMLIFEYEEON] T T T T T T T T T T T T T T T T G-zaW Gibvssid iagvolviivay [ T T T Tovdssdv| o0 [z | viso]
................................. AMLIZENITEON| T T T T T T T T T T T T T S0z OYEN 08 INdW av 3iNvsnd |~ T 7 Tveossov| 0120 [Tz | viso]
......................................................... G008 SNFA FLNYSTNd ¥V OL13 L0 veuodaNIa | =~~~ T6v00.°NY |~ 0120 [ T ¥ |7 T is0]
................................. SMLISENETEON] T T T T T T T T T T T T T T T T T T AN Osson a3 OINaW=na | T T T T Tgs08 V| T w20 [ T 27 Hveoso]
................................. SMLIZENETEON] T T T T T T T T T T T T T T T T T T G-zan Siobvssid ia Svodvlivav | T T T T Tovdessav| w20 [ T 20 Hveoso]
................................. SMLIFEYETEON] T T T T T T T T T T U220 OSSoN GLLVid OSONINNT IOIVoIaN [ T T T T Tvkdesov| T Tveo [ T 20 HvEGSO]
................................................................... FUOLLAYISOS I ENVIIVINGS[ ~ 77T T T T T T T T Tvdo T[T % | veoso]
................................. ARLIFEYETEON] T T T T T T 10-gen S N T IWINOYY OL1VINOD 1 OINaWEE[ T T T Tevossdv| 220 [ Tz | veoso]
................................. SMLIZEYETEoON| T T T T T T T T T T T T T T T T T T y-22W G1oovssid [a Fwolviavav| T T T T Tovdssav| T 220 | T T | ve0so)
oo R N ERER EanEle). 1 E Ad-ZZN VZNIOEANT A 31NvsTnd | ~ T T 9208, 0v| z20 [~ 2 | 've0so]
D Nz I T R AN e A L e e E N = Zvivi N Zz0 T[T v ] 20s0]
............................... SMIIF @Y EoN] T T T T T T T T T T T T T T T T T T SaT e 3au3A a3 OINaWaa [ T T T T TEs08./av| T g0 [ T 27 ] V10S0]
........................... AMLIFENITHON| ™ T T T T T T T T T T T T T T T T Gzan 19Bvssid i gbolviivav | T T 7 T Tovdesav|” €20 [ T2 | Vioso]
T [Tt SMLIFIEYITEON| " T T T T T T T DiCZIN O'N T IVINOYH OLIVINOD 1Id OINawz 3| T [yogssav| Tez0 [ T2 | V1080]
T T T T T oL METEON | T 5G-21 OSTNdinT GV 3AYIA OSONIWNT ILNVSTNa| ~ =777 Teossov] T Te20 T[T 2T 1 vioso]
I = 7L ol 02Z&-NV ¥va 8/l IavavL olvisossaud| T T foeos 1d|” "z=2o [ T8 17 1090]
I i N V=¥ L9X/9MEHM ITEVLIIAOOM YNRLSOW| ~ ~ 7 7 [00S, v |~ TZ-to [ T z7 17 Tooo]
R ) TT Tttt Waiddgl”T T T T T 022 37V 02 OdAvVNDOYITY SOl IHOLINYEIINI| T T T Seilwv] Tzio T[T z7 1 Tdool
........................ dEaNi] T T T T T T T T T T T T T T T T T T T 5y 34 Tvo3dNn ooodoz| T T T T Teetgssov| oizo | 1] T o]
......................................... gEaNi4] T T T T T T T T T T T T T T T T T g 09 3akl TwaadnNn Fiaa [ T T T Tgeizzrov| T oizo [ 10T T bio]
......................................... SEaNia T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T R Sad TivO3ANN Olooooz| T T T T Teetdzrov| T 2o [ 1 T 10M0]
......................................... NEaNId| T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T 6 09 3ak TvaadNn Faa [ T T T T Tgeterrov] T Tgdo T[T 1T 1ovo]
S1LIEA DION aJoniyson auoiziiosag 8oipon | onboy ‘007 | eibis

ITVIEdEF LYW VINILSId

€l ] Zl [ ob 3 [ L | 9 | 2 | g [ z | |




"IN ONO3SId

IMYIY3LYN VINILSIA S OT0LLL

80 * 0INO04

: 7 1S TN % - NMW
T JHOIA103dS
@ 7

BJLIIS QUUILBLLUIVIITE BIJSUU E] BLUDS
1218} B 0jes)SoL & 0jopoIdy ‘ojeldos alassa ond uou oubesip 0jsend

8661206 - L13D08d Y.1va JOVHIN - YNIHOOVIN OdiL V10O LYNIS YNIHOOVIN . VIOJIELYIN Svlva €AY
HAAINN YIOATVAOYLLITE YNIF0d d3d OddV.l 98G6G6/-Hd 10 LAC
......................................... AN T T T T T T T T T T T TVAG DVARZ VIOATVADLISE Yad IA vNi@dal T T T Tevsosdd| T vvo [T T T T EAE]
......................................... SaAINATT T T T T T T T T T T T T b60l-av IIEvVISONOW VIOATVAORLIETE] T T T T Tvesssd| T w0 [T T T T AT
................................. AMligTayaTEon] T T T T T T 16vEeW DN T IVINOYY OLIVINGD 1G OINSWSa[ T T T T Tevosssdv| €v0 [ T2 C vese
................................. AMLISEYETIEoN| " T T T T T T T T T T T T T T T T g-zen Sibdvesid ia Fholvilvav[ T T T T Tevosssdv| ev0 [ T2 T vZszl
................................. AMLISEYETEON] T T T T T T T T T T T T T T T sain oYaN 08 IAdW av 31NvsTha [ T T T T Tre082 0V €v0 T[Tz ] T vese
......................................... NGUNOT|™ = =7 7 7 T 5608 DNPA STVNOIZIUIGING G113 IcHd vsuodaNa[ =~ 7 T 00Ny T evo [ T ¥ ] T ese]
................................. SMligEyaTEoN] T T T T T T bz O NI IVINOYY OLIVINGD 1d OINSWITA[ T T T T Tvogssdv| €vo [ T2 T vise]
................................. AMLISTEYETEON| T T T T T T T T T T T T T T T T gzan 6iDDvSsId ig Fwolvitvav[ T T T T Tovogsdv| T €v0 [ T2 | vise]
................................. AMLiS@yaTiEow] T T T T T T T T T T T T T T BTdein oMaN oS IAdWl av 3iNvsThal T T T T Treossov| evo [ T2 T vise
......................................................... G09S SNPa SLNYSTNd V OL13 1084 vsuod3Na | =~ 7 7 Tév00.NY| T Tg€0 [ T v | T ise]
......................................... SHaniglT T T T T T T T T T T T Tt T T T T T a4 TWHAANA Gioodoz[ T T T T Tdetérov| T Tevo [T 1T T viie]
......................................... gEaNig]T T T T T T T T T T T T T T T T T T T TR 09 3dA TvaadNn F1Ea | T T T T Teizrov]| T e [T ] vidie]
......................................... gEaniglT T T T T T T T T T Tt T T T T T FEag 884 TvHAANN 6ooooz[ T T T T Tdeigsov| T Tevo [ T 1T ] iz
......................................... gganigl T T T T T T T T T T T T T T T 9 aakl TwaadNn Faa | T T T T Tdetdrov| T Tevo T[T 1T T T bl
........................................... gl T T T T T T T T T T TS oATVAOY LIS TS 3NE0a ¥3a IUOLIENNGD [ T T T T Tdesossa| T e [ T T T T 2k]
........................................ dEAINAl T T T T T T T T T T T T T T T VIGAIVAGH LSS VNISOE S3d Oddvl | T 77T Tgsggsdd| T 11e0 [T T T T2kl ]
......................................... IAINAT T T T T T T T T T T T T TVAS OVARZ VIOATVAOLIS E ¥4 in vNimoal ~ T T T Tevsosaa] T o T[T T T T2kl
......................................... JaAINAT T T T T T T T T T 00szaY SN SidvISONOW TN E VIOATYAONIIENE| T T T T Tdesssda| o [T ] T 2Al]
Rttt e 7= ) FIOATWAOY1 513 aNIB08 ¥3d IROLIENNOD [~~~ 7 degossg| e€0 | T T LA
......................................... AN T T T T T T T T T T T T T T YAGATWAGUL LS YNISOE 83d Oddvl [ T T T T Tgssssda]| €0 [ T ] AL
......................................... EAINAT T T T T T T T T T T T T TYAG DWARZ VIOATVADLISTE Mad A vRigoa | T T T T Tevgosdd| T Te€o [T T T T TIA]
......................................... SEAINAT T T T T T T T T T T T T T bool-avy 3 1av.ISONOW VIOATYAOHLIETA[ T T T T Tyesdsda] 60 [T T T TIAL]
......................................... STl T T T T T T T T T 52508 T0Zh/00vI062/0 0 VA 051 OLYWEOASYEL [ T T T T Togeiiv| T o T[T 1T T T ED]
................................. SMLISTEYaTEOW] T T T T T T T T T T T T T T T T T v-Eenw 6199vssid ia Swolvitvav [ T T T Tev08sdv| T 920 | 77 vesy
................................. ARMLiSEYaTiEoOW] T T T T T T T T T T T T T T T MG 2N 0ONYIE a3 OINEWSTE[ T T T T Tis08..3v| Ted0 | 271 vest]
................................. AMLISTEYETEON] " T T T T T T T 0N O N T IVINOYA OLIVINGD IG OINIWT 13 [ T T T T T/v08mav]| “gzo | T2 ] vest]
................................. SMLISENITEON] T T T T T T T T T T T T T T T ok eTiaazen Oiddoa 3iNvsTnd [ T T T T 7820870V | - “920 T[T 77 vest]
................................. AMLISTEYETEON] T T T T T T T T T 16vEe O N VNG OLIVINOD Id OINGWITE[ T T T T T8r0eav] “gzo T[T 27 ] visy]
................................. SMLISTEYETiEON| T T T T T T T T T T T T T T T vzan 6199vSsHd ia Zwolvitvay[ T T T T Tev08av| “ggo T[T ] visy]
................................. AMLISTEYaTIEON| T T T T T T T T T T T T STadein oMEN 08 IndWIl av 3INVSTNd [ T T T T Tvz08.70v | “gzo | "z 1 vist]
......................................................... G008 SWPd TLNYSTNd V¥ OL13 108 veHodaNIA[ ~ 7 7 " T6v00.NY| T Tg€0 [ T v |7 T ES)]
it Ml V= = Te VR = 0o To | I VAZId T - THN OI9vISAY OLIVINOS [ 7 77 0092.°HY |~ Tvlo [ T A AT
TRt T USTIHONYANOO D | 1 TWZd OAILYIOY TCL10W INOIZ3108d 30 nusaiNg ~ =~ 7~ 625229 | w0 | T [ T TR
........................................... S0l T T T T T ET06W dE 2HOG VoS 9/Se L1 ADGYIOEE ANIE ~e SHOLOW | T T T Taebiid] T Tviol [T T T T Tl ]
................................. SRligmyErEon] T T T T T T T T T T T T T T T T T T gl Oiviisny OLIVINGS [ T T T TevB0sTHY | 2 T T
SRR S e e e oa 2100/08 AbZ 01-WV00TId FdoLinEa B T evczLOv| 920 | A RO
......................................... SEaNigl T T T T T T T T T T T T T TSz 06 3aAl WAD0 TS 934 010000z T T T detizov| | g€0 | 17T o]
S e =~ s %] H V1003 ‘Guv 1k 0958 SAAYZ M11573 IWOLvZZRiodWaLl[ ~ T zelizov| “g€0 [ LT o]
......................................... gaaNig] T T T T T T T T T T T T T T T 6706 3dAL VH0 BIE 834 0700002 T 7T T Téblirov| T 280 T[T o]
arieA 9JON aJonNsod auorzLiosaqg 22IpP0D oo~y 007 | eib1s

[TTVIEdFLYW VLNILSId

€1 ] [ 1 [ | 6 [} | 1 9 [4 ] € | [2 ] |




"IN OND3SId [TYIM3LYIN YINILSIA - OT0LIL BJJLIOS BUOIZBZZIIOINE BASOU B BZUBS

60 : 011904  HOIINAAS /SIS /] Gl %% jz10] B OjRASOUI 8 0JjOpOIdy ‘0jeIdos a8sse ond tou oubasip 0jsanDd
® - 20-20-€0 - v1va ¥y ATY

8661°20°G} - "L1ID0¥d VLV JOVHIN © YNIHOOVI OdiL V10D LYN:SYNIHOOVIN VIO LYW

..................................................................................................... [ T 'Y
miiiili e N FTOATVAOYLIZ 13 BNIEO8 ¥3d IHOLIENNOD | ~ 7~ 1 T R LAY ]
......................................... gaaNnl T T T T T T T T T T T T T T T T YIOATYAGHL LT TE NIGOE 934 Oddvl | T T T T Tgegs g ]| 1iv0 [ T T T T EAY)
......................................... JaANAT T T T T T T T T T T T T TVAS OVARZ VIOATVAD LIS A Yaa i vNigoa T T T T Tevgosda]| T ko T[T T T T T EAY]
......................................... TSI T T T T T T T T 00szav SN STIEVISONGA BN T VIOATVAORLIZEA[ T T T T Tdesdda]| T 1o T[T T T T T EAY)
................................... SAOINVOENSIEL T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T Giva A0 ILIVINOD Onadi | T T T T Tovoosav| T 0iv0 [ Tz | visy]
................................... SAoINVoENIIEL T T T T T T T T T T T T T T T T T T Sebid iNOiZisod z 3woLignas[ T T T T T6100.0v| T 0l-v0 [ T2 | Visy]
........................................... W] T T T T T T T T T T oA WAONLISTE BNIg0a ¥3d IROLIENNOD | T T T T Téesossd| T Tevo [ T T T T EAE]
......................................... TEAINA T T T T T T T T T T T T T T T T YIOAMIVAGH LS TE YNISOE b3d Oddvl | T T T T Tgsgdsda|” Tevo T[T T T T T IAE]
......................................... daAINnl T T T T T T T T T T T T TYAS VAR VIOATVAOLLSTaYad A vNigoa T T T T Tevgosdd| T Tevo [ T T |7 T LAE]
......................................... JEAINAT T T T T T T T T T 005zaY SN IIGVISONOW TN e VIOATVAORLITIA[ T T T T Tdegssa|” Tev0 | ] T IAE]
................................. ST YETEON] T T T T T T T T T 0bigan O N FIVINOYL OL1vINOD 1d OINTGWINa[ T T T T Tvossmav| T b0 [T 2T |7 vise]
................................. SMLITEYETEON] T T T T T T T T T T T T T T T T T T gz2W Oioovssia ia ayolviivav| T T T T Tovogsav| T w0 | T 2T | vise]
................................. ARLITEYITEON| T T T T T T T T T T T T T T T STz ONaN OSINdWI av BINvsTna [ T T T T Treossov| T w0 [ T2 | vise]
......................................................... 0008 SNPA TLNVSTNA V O 131084 vsuodaNIa | ~ = 7 7 "6v00.°NvV |~ “ov0 [ " v | T isg]
......................................... JEaNId ] T T T T T T T T T T T T T T T T T T T a8 9ad TvOaAANN O1ooooz| T T T T Teeldrov| eeo [T | el
......................................... T N 1 A T < E= WY Wi o = o o 1t =11 I =T o 7] < I 1)
......................................... dEaNid] T T T T T T T T T T T T T T T T T T Ry Sad TivoadNn Ooodoz| T T T T TeetZzov| T gvo [ 1 el
......................................... N Erar X Attt I o - R= P T W e 170 =To T = B = 1 R 17 o) B x 2 I R
........................................ OAIOH |~ = =TT T T T T T T T T T T T T T T T T T T T HNNTOVA Y2 1ZZ3dvINGD [ T T T T TovBozrov| T ev0 [z | ive]
nineie e e F1OATVAOML LT T3 aNIg08 ¥3d IHOLIBNNOD[ =7 7 77 éegossa| vvo | T PXZ]

aLieA 3JON aJjonnson auoizLiosag @oipon | onboy 007 | eib1s

ITVIHAFLVYW VALNILSId

€l 2L i ot 6 8 | L | 9 § | 2 ] £ ] z | [




OIovL *07041L

BJJLIOS 8u0jzeZZli0jne BJJSOU Bf BZUBS

SN ON93SH SIS —
A W/ /
10 : 0171904 : 3HOIA103dS ‘ %% 1216} B OJRAISOU B 0})JopOIdy ‘Ojeidos alesse ond uou oubasip 0jsend
8661°/0°G1 1 "L13908d V.Ivad JOYHIN : YNIHOOVIN Odil - VIODIELYW:$ YNIHOOVIA VIOOIRILYIN 20-20-€0 ' V1vd viATY
HVE 9 NIW

A4

€b

4

[ _ 6




;"IN OND3SIC ASYOW I HILHYD “OT0LIL BJJLIOS 8U0IZBZZIIOINE BISOU Bf BZUSS

SPEULSIaI —
20 1 0904 D IHDIAID3dS Sl Q\»% %mﬂ\/u 1218} & OjRSOW & opopoIdy ‘ojeldoo aiessa ond uou oubesip 0jsenyd
6) z

8661°L0'GL 1 "113908d V1Va JOVHIN - YNIHOOVYIN OdlL VIO LYIN'$ ' YNIHOOVIN YIOOIdLYIN 20-20-€0 - v1vd v AIY
1050
i i
[¢]
M % {£1-10 _
W.
L€

=

H

I
U

ali3; N\ T T2

i N\ T 2

1---
F4 b [}
RN b .
1 " =
! . L] ]
[82]
e
1
(€]

]
ey

LT....-.......-....‘........-.---4-----.---.:

52
i s - -
1
~ _
| B o
e |
RN} = Lot -
2] _ (] TVNOILJO _
e

[ zi | L [ [ 6 _ 8 L 9 S | 4 | € [ 3 | |




{"4N ONS3SId

INOIZNNA + ITYIMILYIN VINILSIT “0T0LIL

€0 1 0IN904

S 3HOIAIDAdS

STESTIay % — w
@ 7

BJJIIOS 8UOIZBZZIIO)NE BIISOU Bl BZUBS
1218} & OJRJSOW & 0}j0POIdL ‘O)eIdoo auasse end Lou oubssip 0jsenDd

966120°G) © "11390¥d V.LVA JOVHIN © YNIHOOVIN OdIL VIO LYW -YNIHOOVIN YIODIM LYW 20-20-€0 : VLY@ v AT
............ SAARNGL " 7Tttt éssjesioweioneromeE@] T T T T -ttt S ATYAGHLLTAS VNIGGE 34 Oddvi | T T T Tgegs e T Teo T T T T T T EAZ]
............ SSANAT =TT T T T Tt T Tttt Edsjésiowgiongroeln| T T T T T T " " ARG OYARE VIOAIVAOLISTE M3d W h YRiEoa| T T T TeveosE| T gdo T[T T TIXZ]
............ SEANAT T T Tt Taswjesioweionerompim]| T T T T T T - " T 5601-aY SaY.ISONOW VIOATVAOULIF 3| =~ ™ "vess/dd|” “eeo [T [ X2
R Il de ittt =t -y TR T 1 o SUOLIAYLSOD W TWVIIvINOD| ~ -7 T T T T T T gzo (""" 7C gz’
T T AUMAASNAWEISAS T T T T T T Tttt CeSeIBuIl GssrEBan] T T T 0@ B/l 08088Y ITVNOZIIGINN FHO1VSOd 6ddooova| ~ T T T Zezisvo| T Tgzo T TET1T T 2
..................................... JBSHIeR BSIGW GipuD T T T T T T T T T T T T T T T T T TSy0liny1505 I SHVLIVINGD S - T4
................................. SIGoW Eyyed 60vaIg GupulD ] T T T T T T T T T T T T T T T T T 'HH01iNd1s00 WEAVIIVINGA T """ T T T T T Teo T[T T T T s
................................ oBelLGRE SiGEewE Sipud ] T T T T T T T T T T T T T T T T T 5Y01InYE1S00 TR o o) MR Ao 5T N B 74
T ANVAASNAWIUSAS[ T T T T Tttt Bysrul GssREIRBaL] T T T B3 Vil 080VEY STWNOZISIAIND FHO1VSOd OdbooovE| T T T 80V | e T[T T 54
T ANWNASNAWIUSAS[ T T T T T T Tttt Sl GssiyERBey] T T T 8D ¥l 080VEY STWNOZIMAINA FHO1VSOd 6ddooova | ~ T T el BT B R zz]
T ANVANASNGWEISAS T T T Tttt Bypsr Ul GsayeRBay| T T T BE T/L 080VEY ITVNOIZIUIAINN FHOLVSOd 6dbooova [ ~ T T T 180wo | Tgeo T[T 7T %A
............ eI Tdedgppededecieen| T T T T T T T T T T T T T Sttt T URVVAGLSId OTTEdA[ T T T TsufovHo | T 116 T T T T T oz
.............. RaW - """ 77T T " Gonduinddd eiciejualuiie ejoaerome@] T T T T T T T " HONIVACHLI T3 SNg08 Wad IUOIIENNOD |~ 7 7 Tdes0Sa| T 2120 [ T T T T T2k
............ SEANAT =TT T T T T T T " Gopsuindud sidieiaiuiie eloagromeE] T T T T T T T T T T T T VIGATVAGH LSS YNIGOE S3d Oddvi| =7 T Tgsgs.da| T 220 T[T T T T T ek
............ SEANAT ST T T T T T T T Gonguinaud sioieiusiuiie eloagAompiE] T T T T T T T T " VAGOYARE VTONIVAOLLSTa ¥ad 1A vRiaoa | =~ " Tevso e T 2120 T[T T T T T2k
............ SEANAT T T 7T T T T T T T Gopuindid sicieidaiuiie eloaeromerm]| T T T T T 7 00523V ON IV LSONOIN TN € VIOATWAOULIZE| ~ 7 7 TZegssdd| T 2ies T[T T ] T 2Al]
.............. WNaRl " T T T T T T T T orevivaono aNoizvzzingan| T T T T T T T " HOATVACHL 1375 SNig08 Wad FUOLENNOD | 7 T Tgss0s/sa | Tei0 [ T v |7 T EAL]
............ SIARGT T T T T T T T oievlvaonoaNoizvzziingan| T T T T T T T T T T T T VIGATVAGELLTTE YNIGOE G3d Oddvl| ~ =~ Tgsgssdd| T Torto T T v T EAL
............ SEARAT T T T T T T T T T oovi va oo aNoizvzziingan] T T T T T T T T T TVAS OVARE VIOAIVAOLLITE Yaa A vNEoal -~ " Tevsosdg| T Teto T T v T T EAY]
............ SEANAT ST T T T 7T T T orevlvaoroaNoizvzziangan]|c T T T T T T T T T 0601-9v Y LSONOW VIOATWAOMLIZ A -~ " "vesdsg|” "gro [ T ¥ ] T IAY]
............ SIANAT T - T Tttt Tttt T bAssabodaideaay T T T T T T T T T T T T T DrzE-INY ONSSISOTd IICIVIAAY [ ~ 7 7 Tgess il 1iz0 T[T T T T 761
R - N T T R THOLLAYLISOD WauvLIVINOD|[ -~ "7 T T T T gzo [~ 7° gL
..................................... SR BSIGW GIpUD] T T T T T T T T T T T T T T T T T TH0LImIS0d WRVIIVINDGD [ T T T T T T T T T T Tgz0 T[T T 177747
............ YIMNAT ST T T T T T Tt T oscdngediegdaen| T T T T T T T T T T T 013D B 2R SHOLVISYL VVIOATVA| T T Tvelos d|” Tezo | T T T T T TG ]
T T ANWAASNGWALSAS[ T T T T T Tt GeSeiBur Ul GssmeRbey] ” T T 0@ B/l 08088 STYNOIZILIAINN IHO1VSOd Oddcoova [ ~ ™ T Zeziivol Tggo T TeT T 1]
T TAUYAASNdWEISAS| T T T Tt GsSeIBUI T GssrReBey] T T T & B/l 08088+ ITVNOIZILIAINN THOLYSOd OGHo00vE [ ~ Zeziivo| T Tge0 T TeT T T el
T AAVWAINdWIISAS| T T T T T T Tt Csseibur Ul GssrpeicBen] T T T 0@ 8/l 09088 STVNOZISIAINN THO1VSOd oddooova | T T T Téezisivo| T Tsdo [ T e ] z1]
............ mw\ﬂ_zm.----:------,-------,‘w@.mmnﬂaommow.-----:-------------mmmw_y_«wm_g&w..z.o.z@ww.-,--mmw?..hm.--m.,m.o.- I N
........ SLOLIMIEeS [ 7T T T T T T T T olevlva oo aNoiZvzzingan] T T T T T T T T T T T T T "VIDOOSGHOIA 83d 6T1EDN | T T T TesovyHo | €0 [ T T T T T Tou]
............ SEANAT T T Tt T Gleisossdug| T T T T T T T T T T T 0225 v Mva e/l Savavi Olvisossanal T T T Teogosral €120 [T T 7 1080
B Vo o 1 SASVIVA GFG IE6ONTINOD T 7T T T T T T T T T T T T T T T 2 LA VANGd ¢ o yNAvaINED | T T T 6908, HO| 216 T TeT T 7T 60
................................... SREVLVINVI ONaNAm] =TT T T T T T T T T T T T T T T SyoliMmd1s0d W RkvIIVANGD [ T T T T T T T T T T Telo [ T ] “80]
T OUYWASNGWELSAS| T T T T Tt Biosn ui Gssnyeoben] T T T B3 il 080V IIVNOZIYIAINN THOLYSOd Oauooove |~~~ 11802°vo| Te-to [T T 107
...................................... ATy - T =T YR s NI Lo o = AR L o o D R N Y
...................................... O ASIGU GpuD T T T T T T T T T T T T T T T T T SoLIMIS0d W EMVAIVINGD [ T T T T T T T T T T o T[T ] "7 Tgo]
T TUTANWWASNdWELSAS| T T T Tttt csSeiBul Ul GssmeoBan ] T T T 0@ B/l 080885 ITVNOIZITIAINN IHOLYSOd OGHO00vH | Zeziivol| Teto T[T T $0
T AUVAAANdWELSAS| T T T T T T T T T T T T T osSeiBui Ul ossnyepben] T T T 0 B/l 05088 STVNOIZIYIAINA THOLYSOd Odriooovs [ ~ - Zezizvol Teto T[T T 7T €0’
........... SYNRaNG [ T T T T WiV ENOIZYaMREn 3 aNOZYoIdiaiWngal T T T T T T T Tttt BievikvorLIa[ T T T T8l g Teto T TeT T T T20]
........... OWRISEr Tt T T T T T T T Tt T T yhvgssameNi ] T T T T T T T T T T T T T T T T OIHOSYA YIS Sdsooova | ~ 7 7 Ttz vol T Této T T T T Tho)
8401N43S0D suoizun4y auoizrioseg aoipon | oiboy 207 | eIbIs
INOIZNNA + ITTVIEdEF LYW VLNILSId
£l zh i 0b | 6 | [ | . | 9 [ S | [2 | 3 ] z | I




T YN ONS3SId INOIZNNA + I'YIMALYW VLINILSIA - OT01IL BJJLIOS 8UOIZBZZIIOINE BIJSOU B BZUBS

$0 : 011904 © IHOII03dS SIRILSTIEN %% 1210} & OJR/ISOW 8 OROPOIdL ‘0jeldod aiasss ond uou oubasip 0jsand
@ 7

8661°20'GL 1 'L13D0¥d Vivd FAOVHIN - YNIHOOVN OdIL V10D LYW$ YNIHOOVYIN VIOOIHdLYN 20-20-€0 ' vivd AT
.............. NaAD T T T Tt Ginsiui Godaid eioaeromeE] T T T T T T T T TS TOATVACKLIS T INIHOE ¥ad SHOLENNOD [ T T “gesostsal” Teeo [T T T T T iAY
............ SSANAT T T T T T Tt T Teidsiui Godoiqeionerome@] T T T T T T T T T T T T T VIGATWAGHLLT 1S VNISOS ¥3d Oddvi| T - “gggssg| T Tgeo [T T T T T Ay
............ SEARAT T T T T Tttt Teinsiud dodaig eionAommeiE] T T T T T T T T T TVAG OVARZ VIOATVAOLLS T3 Mad LN YNIGOE T T T Tepeosda| T T80 T T T T T EAY]
............ SSARAT -7 T Teinsiui goddig sionerome@| T T T T T T 00sZzavY ON ITIEVASONON JiA'€ VIOATVAONLIZE| T T "Zess Mgl Tgeo | T T T T iAY]
.............. AaAl =TT T T T T T T T SRSV VAT OMINI T VLoeN ] T T T T T T T T T3 T0OAIVACK 11T INIF08 ¥3d SHOLIENNOD [ T T “gegossg| T 60 T[T Y T T EAE]
............ SSARAl T T T T T T T T ORSYLVAVTOMINGI T VLIosN ] T T T T T T T T T T T T T YIOATVAGE L1373 VNISOE ¥3d Oddvl| T T - “ggsg,ud]|” 60 [ v T T iAe]
............ SSANAL ST T T T T T T T T oMV VAVT OMINGI EVLosN ] T T T T T T T T TVAS OVARE VIOATYAOLLSTE ¥3d LN yNigoa| ~ “epgosMg|” T6to [ v | LAE]
............ SEANAT T T T T T T T ORevL VAT oINS B VLosn ] T T T T T T 00gzav ON 3TIGV.LSONOW JiA € VIOATVAORIIETE] T T “zesssd| T T 0 [ T v |7 T iAe]
.............. RGAT ™= 7Tttt Tassjesioweioagrome] T T T T T T T T TS 1OAIVAOMLIS T3 INiE0E ¥ad SHOLIENNOD [ T T “gegossg|” Tzeo T[T T T T T iAY]
2401NSOD suojzun auoizLIosa( o2ipos | oybog | 007 | eIbIS

INOIZNNH + ITTVIHdF LYW VINILSId

€l zb ] 1 [ 6 8 A 9 | S | 4 ] € | [2 [ [




_@MW MIRAGE

n 12 NORME PER LA RICHIESTA RICAMBI
PER LA RICHIESTA DI PEZZI DI RICAMBIO CITARE:

SU TARGA MACCHINA: SU TAVOLE ESPLOSO:
TIPO MACCHINA - NR. TAVOLA
NR. CODICE - NR. RIFERIMENTO
NR. MATRICOLA - NR. CODICE

E}] 12 HOW TO ORDER SPARES
WHEN ORDERING SPARES SPECIFY:

ON DATA PLATE: ON EXPLODED DRAWING:
TYPE - TABLE No.

- CODE No. - PART No.

- PRODUCTION No. - CODE No.

B3 2 rieces e RECHANGE
POUR LA DEMANDE DE PIECES DE RECHANGE DONNER:

SUR LA PLAQUE DE LA MACHINE: SUR LE PLAN ECLATE:
TYPE MACHINE - NUMERO TAV.
REFERENCE - POSITION
NUMERO DE MATRICULE - REFERENCE

ﬂ 12 RICHTLININEN FUR DIE ERSATZTEILBESTELLUNG

BEI ERSATZTEILBESTELLUNGEN SINSIND FOLGENDE ANGABEN ZU MACHEN

DEM TYPSCHILD ZU ENTNEHMEN: DEN EXPLOSIONSZEICHNUNGEN ZU
MASHINENTYP ENTNEHMEN
KODE - TAFELNUMMER
- SERIENNUMMER - POSITIONSNUMMER
BESTELLNUMMER

E 12 NORMAS PARA SOLICITAR LOS REPUESTOS

AL SOLICITAR LAS PIEZAS DE REPUESTOS, MENCIONAR LOS
SIGUIENTES DATOS:

TARJETA MAQUINA: TABLAS DE DIBUJO A EXPLOSION:
TIPO MAQUINA - N° TABLA
N° CODIGO - N° REFERENCIA
N° MATRICULA - N° CODIGO
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Le informazioni contenute nel presente libretto non hanno valore contrattuale
di carattere commerciale.

The information indicated in this booklet have no contractual value of com-
mercial nature.

Les informations contenues dans la présente brochure n’ont pas de valeurs
contractuelles a caractére commercial.

Die in diesem Handbuch enthaltenen informationen haben keinen
vertraglichen Wert.

Las informaciones contenidas en este manual no tienen valor contractual de
caracter comercial.
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F.O.M. INDUSTRIE S.r.1.
Macchine per il taglio e la lavorazione di profilati in alluminio,
materiale plastico e leghe leggere

47841 CATTOLICA(RN) ltaly
ViaMercadante, 85/87 - Tel. ++39(0)541-832611 - Fax ++39(0)541-832615
http://www.fomindustrie.com — e-mail:sales@fomindustrie.com

FOMSERVICE: - Tel. ++39(0)541-832777 - Fax ++39(0)541-832887
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