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IN ALLUMINIO, MATERIALE PLASTICO

E LA LAVORAZIONE DI PROFILATI
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o || MANUALE USO-MANUTENZIONE
OPERATION-MAINTENANCE MANUAL
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MANUAL DE USO Y MANTENIMIENTO

PEGASO 2

U | )
Pegeee 2

——

(1} 11102 - FORATRICE ELETTROPNEUMATICA A DUE UNITA' PER ACCOPPIAMENTI 90°
[GB} 11102 - ELECTROPNEUMATIC DOUBLE UNIT DRILLING MACHINE FOR 90° CONNECTIONS
[F} 11102 - PERGEUSE ELECTROPNEUMATIQUE A 2 UNITES POUR ACCOUPLEMENTS A 90°

(D} 11102- ELEKTROPNEUMATISCHE BOHRMASCHINE MIT 2 AGGREGATEN FUR 90-GRAD-VERBINDUNGEN

11102 - AGUJEREADORA ELECTROPNEUMATICA DE DOS UNIDADES PARA ENESEMBLADURAS DE 90°
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DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA'
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F.O.M. Industrie S.r.l. - Via Mercadante n.85/87 - 47841 Cattolica (Rimini) - Italia

DICHIARIAMO SOTTO LA NOSTRA ESCLUSIVA RESPONSABILITA' CHE IL PRODOTTO:

Foratrice - PEGASO 2 - codice XX 11102 - XX 11151

Matricola N. - vedi Documento Accompagnatorio

AL QUALE QUESTA DICHIARAZIONE SI RIFERISCE E' CONFORME ALLE SEGUENT]
DISPOSIZIONI:

- DIRETTIVA 98/37 CEE (Direttiva Macchine)
- DIRETTIVA CEE 89/336 E SUCCESSIVE MODIFICHE ED INTEGRAZIONI (EM.C)
- DIRETTIVA 73/23 CEE

SONO STATE UTILIZZATE LE SEGUENTI NORME E SPECIFICAZIONI TECNICHE:

EN292/1 (1991) - EN292/2 (1991) - EN60204/1 (1993) - ISO7000 (1989)
EN 50081-2 (1992) - EN 50082-2 (1992) - EN 55011 (1991)

IL LEGALE RAPPRESENTANTE:
Gianfranco Pettinari

C/W(MW%W{&MQ

- ® 8.0l
C‘<§ “: Z;‘ ;ﬂ}g 55 WAL ST

Cattolica Via Mercadante, 85/87 - 47841 CATTOLICA (RN)

Data: vedi Documento Accompagnatorio Tel. 0541 - 832611 - Fax 0541 - 832615
Cod. Fisc.e P.IVA 00938200409

Organismo competente: |.C.E.P.l. Istituto Certificazione Europea Prodotti Industriali S.r.I.
Via Emilia Parmense, 11/a - 29010 Pontenure (PC) - ltalia



1) Air inlet filter

2) Gauge

3) Main switch

4) Operatiorywarning
light PB

5) STOP/EMERGENCY
PB

6) Firs head

7) Second head

8) First head selector

9) Second head selector

10) First head motor ON/
OFF switch

11) Second head motor
ON/OFF switch

12) Vices clamp/drills
descent PB

13) Drills descent PB

14) Vices release PB

15) Drills travel adjust-
ment ledge

16) Adjustment ledge for
drills downstroke
speed (fast/working)

17) Ledge for positioning/
traverse travel of vice
unit

18) Carter

1) Filtre arrivée d’air

2) Manomeétre

3) Interrupteur général

4) Bouton poussoir mise
en marche machine/
Lampe témoin

5) Bouton poussoir
STOP/ARRET
D'URGENCE

6) 1ére téte

7) 2éme téte

8) Sélecteur 1ére téte

9) Sélecteur 2&éme téte

10) ON/OFF moteur 1ére
téte

11) ON/OFF moteur 2éme
téte

12) Bouton poussoir
fermeture étau/
descente pointes

13) Bouton poussoir
descente pointe

14) Bouton poussoir
ouveriure étau

15) Butée de réglage
course pointes

16) Butée de réglage
rapidité descente
pointes (rapide/
usinage)

17) Butée de
positionnement/
course transversale
du groupe étaux

(D}

1) Filter Luftversorgung

2) Manometer

3) Hauptschalter

4) Taster Maschine eiry
Lampe

5) STOP/NOTAUS-
Taster

6) 1. Bohrkopf

7) 2. Bohrkopf

8) Wahischalter 1.
Bohrkopf

9) Wabhischalter 2.
Bohrkopf

10) CNC/OFF Motor 1.
Bohrkopf

11) CNC/OFF Motor 2.
Bohrkopf

12) Taster Spannstdcke
zu/Bohrerabsenkung

13) Taster
Bohrerabsenkung

14) Taster Spannstdcke
auf

15) Anschlag
Bohrerhubeinstellung

16) Anschiag
Bohrerabsen-
kgeschwindigkeit
(Schnell/
Arbeitsgeschw.)

17) Anschlag
Positionierung/
Querhub
Spannstockgruppe

Filtro ingresso aria
Manometro
Interruttore generale
Pulsante abilitazione
macchina/lampada
spia
ulsante STOP/
EMERGENZA
6) 1°testa
7) 2°testa
8) Selettore 1° testa
9) Selettore 2° testa
10) ON/OFF motore 1°
testa
11) ON/OFF motore 2°
testa
12) Pulsante chiusura
morse/discesa punte
13) Puisante discesa
unte
) Pulsante apertura
)

14
morse

15) Battuta di

registrazione corsa
unte

16) Battuta di )

registrazione velocita

discesa punte (rapida/
lavoro)

17) Battuta per il
osizionamento/corsa
rasversale del gruppo

morsa

1) Filtro de entrada aire

2) Mandmetro

3) Interruptor general

4) Botodn de habilitacién
maquinaftestigo

5) Botdénde STOP/
EMERGENCIA

6) 1° cabezal

7) 2° cabezal

8) Selectot 1° cabezal

9) Selectot 2° cabezal

10) ON/OFF motor 1°
cabezal

11) ON/OFF motor 2°
cabezal

12) Botdn de"cierre
prensores/descenso
puntas

13) Botén de descenso
puntas

14) Botén de apertura
prensores

15) Tope para regulacion
carrera puntas

16) Tope para regulacion
velocidad de
descenso puntas
(rapidaftrabajo)

17) Tope para ‘
posicionamiento/
carrera transversal del
grupo prensor
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Per ogni testa: Mandrino Dx. mobile: piazzamento
rapido/pneumatico a due interassidiversiper mezzo
di 2 battute programmabili manualmente.

Forevery head: RH stationary mandrel: rapid/pneu-
matic positioning to two different center distances by
means of two ledges manually placed.

Pour chaque téte: mandrin Dx mobile: placement
rapide/pneumatique & deux entr'axes divers au
moyen de deux butées programmables
manuellements.

Fur jeden Bohrkopf: rechte, bewegliche Spindel:
Schnelle/Pneumatische Einstellung auf zwei
verschiedene Adstdnde durch zwei manuell
programmierbare Anschldge.

Para cada cabezal: mandril derecho movil:
colocacién répida/neumatica a dos interejes
diferentes mediante dos topes programables
manualmente.
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Posizionamento punta Dx. (interasse
variabile).

La punta A & fissa (zero). LapuntaB é
mobile: allentando la vite C si posiziona
la battuta corrispondente all'interasse
necessariorispetto allapuntaA (lettura
quota sull'asta metrica D). Allentando
la vite E si posiziona la battuta
corrispondente all'interasse necessario
rispetto alla punta A (lettura quota
sull’asta metrica F). Con il selettore
situato sul quadro comandi si posiziona
quindi la punta B verso Dx. (battuta C)
o verso Sx. (battuta E).

RHdrill positioning (Adjustable cen-
ter distance)

Point A is stationary (zero). Point B is
mobile: loosening screw C, position
ledge corresponding to required cen-
ter distance with reference to point A
(read measure onindexplate D). Loos-
ening screw E, position ledge corre-
sponding to required center distance
with reference to point A (read mea-
sure on index plate F). By selector
placed on control panel, position point
B towards the right (ledge C) or the left
(ledge E).

Positionnement pointe droite (entraxe variable)

La pointe A est fixe (zéro). La pointe B est mobile: en desserrant la vis C, on positionne la butée
correspondant a I'entraxe nécessaire, par rapport a la pointe A (lecture de la cote surrégle
millimetrée D?. En desserrant la vis E, on positionne la vis correspondante a I'entraxe nécessaire,
par rapport ala pointe A (lecture cote sur regle millimétree F). Avecle sélecteur, situé sur le tableau
de commandes, on positionne ainsi la pointe B vers la droite (butée C) ou vers la gauche (butée E).

Positionierung Rechter Bohrer (Einstellbarer Abstand)

Der Bohrer A ist fest (Nullpunkt). Der Bohrer B kann verstellt werden: nach Lésen der Schraube C
wird der entsprechende Anschlag auf den erforderlichen Abstand zum Bohrer A gestellt (MaB wird
auf MafBskala D angezeigt). Nach Ldsen der Schraube E wird der entsprechende Anschlag auf den
erforderlichen Abstand zum Bohrer A gestelit (MaB wird auf MaBskala F angezeigt). Mit dem
Wahlschalter auf der Schalttafel wird dann der Bohrer B nach rechts (Anschlag C) oder nach links
(Anschlag E) verstellt.

Posicionamiento punta derecha (intereje variable)

La punta A es fija (cero). La punta B es movil: aflojando el tornillo C se posiciona el tope
correspondiente al intereje necesario respecto alapunta A (lecturade lacota sobre la varilla métrica
D). Aflojando el tornillo E se posiciona el tope correspondiente al intereje necesario respecto a la
punta A (lecturade la cote sobre |a varilla métrica F). Con el selector ubicado en el cuadro de control
se posiciona la punta B hacia la derecha (tope C) o hacia la izquierda (tope E).

3
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Velocita discesa punte (rapida/
lavoro)

Introducendo la chiave A nel foro B si
allentalavite chebloccal’astaC. L’asta
C intercetta un micro che trasforma la
discesa rapida delle punte in discesa
dilavoro. Nel punto D dell’asta metrica
si legge per quanti millimetri si vuole la
discesa rapida delle punte. Si blocca
quindi la vite che si trova in
corrispondenza del foro B.

Fast/working speed fordrills descent
Inserting spanner A in hole B, screw
blocking rod C is loosened. Rod C
controls a microswitch turning fast de-
scent of drills into working speed. The
length of fast descent can be read on
point D ofindex plate. Then lock screw
situated on hole B.

CE]

Rapidité descente pointe (rapidité/
usinage)

En introduisant la clé A dans le pergage B, on desserre la vis qui bloque le levier C. Le levier C
intercepte un micro qui transforme la descente rapide de la pointe, en descente d’'usinage. Sur le
point D de la régle millimétree, apparait la valeur en millimétres, que 'on désire pour la descente
rapide des pointes. On bloque ensuite la vis qui se trouve en correspondance avec le pergage B.

Geschwindigkeit Bohrerabsenkung (Schnell/Arbeitsgeschw)

Den Schitissel A in die Bohrung B einfihren, dann die Schraube I6sen, mit der der Stab C gesichert
ist. Der Stab C Iést einen Mikroschalter aus, welcher fir die Umstellung von schneller
Absenkgeschwindigkeit zu Absenkung mit Arbeitsgeschwindigkeit sorgt. An der Stelle D der
MaBskala wird angezeigt, auf wieviele Millimeter man die schnelle Absenkung des Bohrers
eingestellt hat. Dann die Schraube in Ubereinstimmung mit der Bohrung B erneut sichern.

Velocidad de descenso de las puntas (rapida/trabajo)

Introduciendo la llave A en el agujero B se afloja el tornillo que bloquea la varilla C. La misma
intercepta un micro que transforma el descenso rapido de las puntas en descenso de trabajo. En
el punto D de la varilla métrica se leen cuéntos milimetros se desean para el descenso rapido de
las puntas. Luego se bloquea el tornillo correspondiente al agujero B.



=S Y psssra

) i

Regolazione velocita di lavoro

Infilare una mano come indicato (A) fino a raggiungere il registro B. Ruotando il registro B in senso
antiorario la velocita di lavoro (o discesa) delle punte diminuisce. Ruotando il registro B in senso
orario la velocita di lavoro (o discesa) delle punte aumenta.

Adjustment of working speed
Slip a hand in as shown (A) as for as adjuster B. Working (or descent) speed decreases when
adjuster B is turned counterclockuise. If you turn it clockuise, speed increases.

Reglage vitesse de travail

Enfiler une main comme indiqué (A) jusqu'a parvenir sur I'élément de réglage B. En tournant dans
le sens inverse des aiguilles d'une montre la vitesse de travail (ou descente) des foréts diminue. En
tournant B dans le sens des aiguilles d'une montre la vitesse de travail (ou descente) augmente.

Einstellung Arbeitsgeschwindigkeit

Eine Hand wie in (A) angezeigt bis zum Regler B einfiihren. Durch Drehen des Reglers B im
Uhrzeigersinn nimmt die Arbeitsgeschwindigkeit (bzw. Absenkung) ab. Bei Drehen des Reglers B
im Uhrzeigersinn nimmt die Arbeitsgeschwindigkeit (bzw. Absenkung) zu.

Regulacion de la velocidad de trabajo
Introducir una mano, tal como indicado (A), hasta alcanzar la regulacion B. Girando la misma en
sentido antihorario, la velocidad de trabajo (o de descenso) de las puntas disminuye. En cambio,
girando la regulacion B en sentido horario, la velocidad de trabajo (o0 de descenso) de las puntas
aumenta.

5
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Battuta di registrazione fine corsa
discesa punte

Allentando la vite A I'asta B ¢ libera di
scorrere. La discesa delle punte si
arrestaintercettando la parte superiore
dell’asta B. Dopo aver registrato
all'altezzanecessarial’asta B siblocca
nuovamente la vite A.

End-stroke adjustment ledge for
drills descent

Rod B is released when screw A is
loosened. The descent of drills is
stopped when upper end of rod B is
touched. After adjusting rod B at re-
quired height, lock screw A again.

Butée de reglage fin de course

descente pointes

En desserrant la vis A le levier B est

libéré et peut coulisser.La descente
: : des pointes est interrompue lorsque la

partie supérieure du levier B vient en butée. Aprés avoir enregistré a la hauteur nécessaire le levier

B, on blogue a nouveau la vis A.

Einstellung Endanschlag Bohrerabsenkung

Nach Ldsen der Schraube A 148t sich der Stab B frei bewegen. Die Absenkung wird bei Erfassen
des Oberteils des Stabs B gestoppt. Nach Einstellung der korrekten Absenkhéhe des Stabs B die
Schraube A erneut sichern.

Tope para regulacion fin de carrera descenso de las puntas

Aflojando el tornillo A, la varilla B puede deslizarse libremente. Eldescenso de las puntas se detiene
interceptando la parte superior de la varilla B. Luego de haber regulado la misma a la altura
necesaria, se bloquea nuevamente el tormnillo A.
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Corsa trasversale delle teste

Allentando la maniglia A le teste sono libere di scorrere trasversalmente. Dopo aver posizionato le
teste alla quota di disassamento voluta (leggendo sulla riga millimetrata B) si blocca nuovamente
la maniglia A.

Crosswise travel of heads
Heads are released when handle A is loosened. Lock again handle A after positioning heads on
misalignment dimension required (check dimension on index plate B).

En devissant la manille A les tétes sont libres de coulisser transversalement. Aprés avoir
positionnée la téte a la cote de désaxage voulue (en lisant sur le reglet millimétré B) on bloque de
nouveau la manille.

Bohrkopf-Querhub

Mit den Griffen A werden die Bohrkdpfe gelést und kénnen frei in Querrichtung verstellt werden.
Nach Positionierung der Bohrképfe auf das gewinschte VersetzungsmapB (auf MaBskala B priifen)
erneut den Griff A sichern.

Carrera transversal de los cabezales

Aflojando la manija A, los cabezales pueden deslizarse transversalmente. Luego de haber
posicionado los cabezales en la cota de fuera de ejes deseada (leyendo la regla milimetrada B),
se bloquea nuevamente la manija A.

7
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Corsatrasversale del gruppo morsa
Allentando le 2 viti A il gruppo morsa &
libero di scorrere trasversalmente.
Ruotando manualmente la battuta a
stella B si sceglie per mezzo delle viti
B1 (precedentemente tarate) la quota
di disassamento del gruppo morsa
rispetto alle punte. Appoggiando il
gruppo morsa verso la testa della
PEGASO 2 si bloccano le 2 viti A.
Controllare sull’asta metrica C il valore
del disassamento ottenuto.

Vice unit traverse travel

Vice unit is released and free to travel
crosswise loosening the two screws A.
Tourning multiple stop-ledge unit B,
choose by means of screws B1 (previ-
ously calibrated) the misalignment di-
mension of vice unit with reference to
drills. Putting vice unittowards the head
of PEGASO 2, lock the two screws A.
Check on index plate C the dimension
of misalignment.

h o ' Coursetransversale dugroupeetaux
En desserrant les 2 vis A, le groupe étaux est libre de coulisser transversalement. En tournant
manuellement la butée a étoile B, on indique au moyen des vis B1 (précédemment tarées) la cote
de désaxement du groupe étaux, par rapport aux pointes. En positionnant le groupe étaux vers la
téte de la PEGASO 2, on bloque le 2 vis A. Contrdler sur la régle millimétrée C la valeur du
désaxement obtenu.

Querverstellung der Spannstockgruppe

Nach Lésen der beiden Schrauben A kann die Spannstockgruppe frei in Querrichtung bewegt
werden. Durch manuelles Drehen des Sternanschiags B bestimmt man mit Hilfe der schon
kalibrierten Schrauben B1 die Versetzung der Spannstécke zu den Bohrern. Die Spannstockgruppe
an den Bohrkopf des PEGASO 2 stellen und die beiden Schrauben A sichern. Auf der MaBskala
C den Wert der erreichten Versetzung nachpriifen.

Carrera transversal del grupo prensor

Aflojando los dos tornillos A, el grupo prensor se libera y puede deslizarse transversalmente.
Girando manualmente el tope en estrella B se selecciona, mediante los tornillos B1 (anteriormente
calibrados), la cota de fuera de ejes del grupo prensor respecto a las puntas. Apoyando el grupo
prensor hacia el cabezal de PEGASO 2 se bloguean los dos tornillos A. Verificar el valor de fuera
de ejes obtenido con la varilla métrica.
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Posizionamento 1° e 2° testa

Le teste della Pegaso 2 sono mobili e scorrono longitudinalmente su guide.

Allentando la maniglia A le teste sono libere. Dopo aver letto la quota di posizionamento sull’asta
metrica C per mezzo dell'indice B, si blocca nuovamente la maniglia A.

Positioning first and second head
Pegaso 2 heads are movable and slide lengthuise on guideways. Heads are released after

loosening handle A. After reading positioning dimension on index plate C by menas of pointer B,
lock handle A again.

Positionnement 1° et 2° téte

Les tétes de la Pegaso 2 sont mobiles et coullissent longitudinaiement sur les guides. En dévissant
la manille A lestétes sontlibres. Aprés avoirlu la cote de positionnement sur l'axe millimétré C grace
a l'index B on bloque de nouveau la manille A.

Positionerung 1. und 2. Bohrkopf

Die Bohrkdpfe des Pegaso 2 sind beweglich und kénnen dber Fihrungen in Langsrichtung verstellt
werden. Nach Ldsen des Griffs A sind die Képfe frei beweglich. Nach Einstellung auf das
gewinschte MaB (Zeiger B auf MaBskala C prifen) den Griff A erneut sichern.

Posicionamiento 1° C! 2° cabezal

Los cabezales de PEGASO 2 son moviles y se deslizan longitudinaimente sobre guias. Aflojando
lamanija A seliberanlos cabezales. Luego de haberleido la cota de posicionamiento sobre la varilla
métrica C mediante el indice B, se bloguea nuevamente la manija A. .
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GARANZIA

La Ditta garantisce che la macchina in oggetto & stata collaudata sotto lo sforzo massimo con esito soddisfacente.
La garanzia & di 6 mesied & limitata alia buona qualita del materiale ed alla mancanza di difetti di costruzione. li cliente
ha diritto unicamente alla sostituzione delle parti difettose, escluse le spese di trasporto e imballo ed eventuale
sostituzione. Sono quindi esclusidalla garanzia | danni derivati da cadute, manomissioni o da cattiva conduzione della
macchina, dall'inosservanza delle norme di manutenzione indicate sul manuale istruzioni, nonché da errate manovre
dell'operatore. Nessun risarcimento & dovuto per eventuale inattivita della macchina. La garanzia non & valida se non
sono state rispettate le condizioni di pagamento.

Le spese di assistenza, unitamente al costo dei ricamb} implegati che non rientrano nelle clausole di garanzia,
dovranno essere regolarizzati direttamente al tecnico che eseguira l'intervento, il quale rilascera una scheda di
assistenza alla quale seguira regolare fattura.

Le tariffe di intervento ed il costo dei ricambi impiegati sono tratti dal Listino in vigore.

GUARANTEE

The company guarantees that this machine has been tested under peak running conditions with excellent results. This
guarantee is valid for a period of six months and covers construction materials and defects only. The client has the right solely
to the replacement of faulty parts, excluding transport and packing costs.

This guarantee does not cover damage caused by falls, tampering or bad operation, disgregard of maintenance instructions
or faulty handling by the operator. No compensation will be made in case of machine inactivity. This guarantee in not binding
if payment conditions have not been met.

All labour and replaced part costs not covered by this guarantee must be paid directly to the service technician who will present
the client with a maintenance slip. A regular invoice will subsequently be supplied.

Maintenance charges and spares costs are taken from Price Lists in force at the time.

GARANTIE

La Maison garantit que cette machine a été testée sous effort max et a donné un résultat satisfaisant. Cette garantie couvre
une période de 6 mois et ne s'applique qu'a la bonne qualité du matériel et & 'absence de défauts de construction. Le Client
a droit uniquement au remplacement des parties défectueuses; les frais de transport, emballage et remplacement éventuel
seront & sa charge.

La garantie ne s'étend donc pas aux dommages provoqués par: chutes, altérations ou mauvaise utilisation de la machine,
linobservation des normes d'entretien indiquées dans le manuel d'instructions ainsi que par de fausses manoeuvres de
I'opérateur. Aucun dédommagement n'est dii pour d'éventuels arréts techniques de la machine. La garantie n'est valable que
si les. conditions de paiement ont été remplies.

Les frais de service aprés-vente ainsi que le colt des piéces de réchange utilisées qui ne sont pas comprises dans la garantie,
devront étre payés directement au technicien qui effectuera la réparation et qui délivrera une fiche de service aprés-vente, qui
sera suivie par la facture réguliere. Les tarifs de service aprés-vente et le colt des piéces utilisées sont indiqués dans le
catalogue des prix en vigueur.

GARANTIE

Die Firma garantiert, daB diese Maschine strengsten Prifungen unterzogen wurde und dabei zufridenstellende Ergebnisse
erbracht hat. Der Garantiezeitraum betrdgt 6 Monate. Die Garantie beschrénkt sich auf die einwandfreie Qualitét des Materials
und die Abwesenheit von Konstruktionsfehlern. Der Kunde hat lediglich Anrecht auf den Ersatz fehlerhafter Teile, unter
AusschluB der Fracht- und Verpackungskosten oder eines eventuellen Ersatzes. Von der Garantie ausgeschlossen sind somit
Schaden, die auf Herunterfallen, Manipulation oder unsachgem&Be Bedienung der Maschine zuriickzufiihren sind, auf die
Nichtbeachtung derim Handbuch angegebenen Wartungsvorschriften sowie auf falsche Operationen durch den Bediener. Ein
Anrecht auf Entschadigung fir eventuelle Ausfallzeiten der Maschine besteht nicht. Die Garantie gilt nicht bei mangelnder
Einhaltung der Zahlungsbedingungen.

Die Kosten fur den Kundendiensteinsatz sind gemeinsam mit dem Preis der verwendeten Ersatzteile, die nicht zum
Garantieumfang gehéren, an den Kundendiensttechniker zu entrichten. Dieser stellt als Empfangsbestitigung ein
Kundendienstblatt aus, auf das eine ordnungsgeméBe Rechnung folgt.

Der Kundendiensteinsatz und die verwendeten Ersatzteile werden nach der geltenden Preisliste in Rechnung gestelit.

GARANTIA

La empresa garantiza que la maquina en cuestién ha sido probada a maximo esfuerzo obteniendo un resultado positivo.
La garantia es por seis meses y su cobertura se limita a la buena calidad del material y a la ausencia de partes defectuosas,
excluidos los gastos de transporte en embalaje y eventual sustitucidn. Por lo tanto, estan excluidos de la garantia los dafios
derivados de caidas, manomisiones o mala conduccién de la maquina, de la inobservancia de las normas de mantenimiento
indicadas en los manuales de instrucciones, asi también como de erradas maniobras por parte del operador. No podra
solicitarse ningun tipo de indemnizacion debido a la eventual inactividad de la maquina. La garantia no es valida en caso que
no se respeten las condiciones de pago. Los gastos de asistencia, conjuntamente al costo de los recambios empleados que
no estén cubiertos por la garantia, deberan ser regularizados directamente al técnico que realizara la intervencién, el cual
emitira una regular ficha de asistencia, a la que seguira una regular factura.

Las tarifas de intervencion y el costo de los recambios empleados son extraidos de la Lista de Precios vigente.
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Le informazioni contenute nel presente libretto non hanno valore contrattuale
di carattere commerciale.

The information indicated in this booklet have no contractual value of com-
mercial nature.

Les informations contenues dans la présente brochure n’ont pas de valeurs
contractuelles a caractére commercial.

Die in diesem Handbuch enthaltenen informationen haben keinen
vertraglichen Wert.

Las informaciones contenidas en este manual no tienen valor contractual de
caracter comercial.

\k_ “ MHZ?.@%‘WE

F.O.M. INDUSTRIE S.r.1.
Macchine per il taglio e la lavorazione di profilati in alluminio,
materiale plastico e leghe leggere

47841 CATTOLICA(RN) ltaly
ViaMercadante, 85/87 - Tel. ++39(0)541-832611 - Fax ++39(0)541-832615
http://www.fomindustrie.com — e-mail:sales@fomindustrie.com

FOMSERVICE: - Tel. ++39(0)541-832777 - Fax ++39(0)541-832887
e-mail: service@fomindustrie.com




